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1. Termékismertet6

A ValioPet a Polycasa éltal gyartott extrudalt kopoliészter polietilén-tereftalat-glikol markaneve.
A ValioPet termékcsalad mind kiiltéri, mind beltéri alkalmazésokra kinal megoldasokat.

Az extrtziés megmunkalasnak koszonhetéen a Polycasa az attetszé és az opalos szinen kiviil kiilonbozé szind és alakt
termékeket tud el6éllitani, melyek széleskor(i tervezési kovetelményeknek felelnek meg.

2. Tulajdonsagok

A ValioPet lemezek kivalé optikai tulajdonsagokkal és ragyogo felszinnel rendelkeznek.

A ValioPet lemezek kénnyen megmunkélhatdk, vakuumformazhatéak és kiemelkedGen j6 teljesitményt nytjtanak alacsony
hémérsékleten is.

A ValioPet lemezek alkalmazasanak legfontosabb el6nyei a kivalo vegyszerédllosag és kiemelkd titésallosag.

A lemezek megfelelnek minden élelmiszerekkel kapcsolatba keriil§ termékekre vonatkozo el6irasnak és kozvetlen kapcesolatba
keriilhetnek csomagolatlan élelmiszerekkel is. Az UV Grade termékeket nem élelmiszerekkel kozvetlen érintkezésre tervezték,
és igy a fenti megallapitas sem vonatkozik a termékekre.

A ValioPet lemezek tovéabbi kiemelked¢ tulajdonsagokkal rendelkeznek:
Koénnyt vakuumformdzas, el6szaritas nem sziikséges
Kiemelked6en jol tiiri az alacsony hémérsékletet

Alacsony vizfelvétel

Konnyen Gjrahasznosithato

Kiemelked§ titésall6sag

3. Felhasznalas

Buszmegall6k tivegezése

Utcai reklamok tivegezése

Biztonségtechnikai tivegezés

Orvosi eszkdzok csomagoldsa

Kiiltéri jelz6tablak és kirakatok

Hiit6k és hiitott taroloberendezések tivegezése
Bukdsisakok

Elelmiszer tarol6 edények

Rendezett nagyitolencsék / Grafikak
Gyujtasszabalyozok veszélyes helyek részére

4. Megmunkalasi és anyagjavitasi technolégiak

A ValioPet lemezek konnyen megmunkalhatok.

Az alakoz6 mards, faras, menetfaras, firészelés, nyiras és lyukasztas, kivagas, 1ézeres vagds, bardzdalds formdzas, illetve a
meleg és hideg hajlitds nem jelent gondot a ValioPet termékek szamara.

Tovabbi részletes informécio a fentiekkel kapcsolatban a , Felhasznaloi atmutat6” részben talalhato.

PARTNER A MUANYAG KERESKEDELEMBEN!

VALIO-SOLUTIONS KFT.
RAKTAR ES KERESKEDELMI TRODA: 2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.
TEL.: +36-27-540-060
FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIOSOLUTIONS.HU
WEBCIM: WWW.VALIOSOLUTIONS.HU



VALIO

5. Adatlapok

5.1. Flelmiszerbiztonsagi adatlap

A ValioPet élelmiszerrel kozvetlentil érintkezhet (kivéve az UV viltozatot).
Ezért a ValioPet tokéletes alkalmazhat6 élelmiszertérolok fedeleként, iizletekben szerelvényekként, stb.

A ValioPet extrudélt Polietiléntereftalat-glikolbol (PETG) késziil, melyet egy dimetil-tereftalatot, etilén-glikolt (EG) és1,4-
ciklohexdn-dimetanolt (CHDM) tartalmazé kopoliészterbdl allitanak el6.

Ez a kopoliészter (PETG) megfelel az aldbbi tsszetevSkre vonatkozo el6irasoknak:

m A USFood and Drug Administration 21.CFR 177.1315 (April 1, 1995) szdmt szabalyozasanak, valamint

m Az EC90/128/EEC direktiva (1990 Februar 23) és 92/39/EEC (1992 Majus 14,) tovabba 93/9/EEC (1993 Marcius
15) direktivaknak, valamint

m A német BGA XVII javaslatai politereftaldtsav-diolészter (Stand: 15.1.1993) élelmiszerekkel kapcsolatba keriilé
mtianyagok alkalmazasara vonatkozoéan.

A PETG kopoliészter eléallitasahoz hasznélt monomerek felsoroldsa a 90/128/EEC szdmu az Engedélyezett Monomerek
Listajat tartalmazo (List of Authorized Monomers) Eurépai Unids direktiva A részében taldlhaté, mig az egyéb kiindulé
anyagok a 90/128/EEC szamt Eurépai Uniés Direktivdban taldlhatéak. Az Eurépai Unids Direktiva meghatérozza, hogy
legfeljebb mekkora mennyiség keriilhet az élelmiszerbe a tereftalsavbdl (7,5 mg/kg élelmiszer), az etilén-glikolbdl és a
dietilén glikolbdl (30 mg/kg élelmiszer).

A felhaszndlé felel6ssége, hogy megbizonyosodjon réla, hogy a termék megfelels a felhasznalasi célnak illetve az
alkalmazésra vonatkozo élelmiszeregészségiigyi el6irasoknak.

5.2. Tiizbiztonsagi nyilatkozat

A ValioPet-t az alabbi, nemzetkozileg elismert tlizbiztonséagi teszteknek vetették ala: BS476: 7 rész:1987 UL 94
NF F 16-101/102

DIN 4102

IEC 695 (izz6 drot

vizsgélat) IEC 112/ ASTM

d3638

A vizsgélatok eredményének teljes masolata, illetve a vonatkozé megfelel6ségi igazoldsok a Polycasa vevészolgalatanal vagy
a Polycasa tizletkot6jénél elérhet6.
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5.3. 10 éves jotallasi garancia az UV-sugarzastol védett lemeztipusra

A VALIO PETG UV lemez kiilonosen alkalmas kiiltéri hasznélatra.

1.

A PolyCasa a vasarlastol szamitott 10 éven beliil garanciat véllal, hogy az 4tlatszé és opalos ValioPet UV lemez mindkét
feltilete védett az UV-sugarzas karos hatasaitol és a mérsékelt észak-eurdpai éghajlati viszonyok mellett a sargasagi
index értékeiben és a mechanikai tulajdonsagok terén az alabbiakban leirtak szerint szdmottevé eltérést nem mutat.

Ez a jotéllas kizarélag a Polycasa ajanldsainak és ttmutatdsainak megfeleléen beépitett, kezelt és karbantartott,
rendeltetésszertien, sima lemezként hasznlt, atlatsz6 és opalos ValioPet UV lemezekre vonatkozik. A vevé felel6ssége
az emlitett ajdnlasok és ttmutatdsok beszerzése. Amennyiben ez nem tortént meg, a vasarlé az eladoktdl vagy a
forgalmaz6tdl szerezheti be az emlitett dokumentumokat.

A jotéllas nem vonatkozik a megkarcolt, kopott, repedt, illetve korroziv anyagoknak és/vagy kérnyezetnek kitett
lemezekre, a (pl. flirészelés eredményeként keletkezett) bemetszéssel ellatott (hornyolt) lemezekre, illetve ha a védéréteg
barmilyen egyéb moédon sériilt. Jelen j6tdllas nem vonatkozik a huzamosabb ideig széls6séges hémérsékleti
koriilményeknek kitett termékekre.

Jotallasi igény benyujtasa esetén a lemezt és az eredeti, vasarlast igazol6 blokkot az eladén vagy a jogosult forgalmazo
atjan vissza kell juttatni a Polycasa részére.

A széban forgé lemezmintdk sarguldsanak mértékét az ASTM D1925 (1977) Séargasagi Index Teszt szabvanynak
megfelel6en kell meghatdrozni. A lemezb6l tobb mintét fognak venni, és a vizsgalatnak megfelel§ darabokra vagni; a
mintakat a vizsgalat el6tt meg kell tisztitani. Kartéritési igény nem érvényesithetd, ha a ValioPet UV lemez az eredeti (a
gyartas napjan a Polycasa altal mért) sargasagi index értékhez képest atlagosan 10 delta egységnél kisebb eltérést mutat.

A mechanikai tulajdonsagokat a hajlitészilardsidg (a DIN 53452 szabvany szerint), a szakit6szildrdsag (a DIN 53455
szabvéany szerint) és a Charpy-féle tit6vizsgélat (bemetszés nélkiili probatesten, az ISO 179 szabvany szerint, 23°C-on)
alapjan kell meghatérozni. Tébb mintat kell venni, és azokra a lemezekre, amelyek ez eredeti (a Polycasa éltal a gyartas
napjan meghatarozott) hajlitészilardsag és szakitoszilardsag értékekhez képest 10%-nal kisebb eltérést mutatnak,

kicseréli a kifogasolt terméket az aldbbiaknak megfelelGen:

A Polycasa a vasarlas id6pontjatél szamitott 5 éven beliil a termék 100%-at kicseréli. A Polycasa a vasarlas id6pontjatol
szamitott 5-7 éven beliil a termék 60%-at cseréli ki. A Polycasa a vasarlas id6pontjatél szamitott 8-10 éven beliil a
termék 30%-at cseréli ki. Ha a termék cseréjére indokolhat6 idén beliil nincs lehet6ség, a Polycasa a termék eredeti arat
visszatéritheti anélkiil, hogy tovabbi kartéritésre kotelezné magét. Ez a jotallas nem foglalja magaban a pl. torés altal
okozott (Gjra)beépitési vagy egyéb jarulékos koltségeket.

A Polycasa kizar mindenfajta kifejezett vagy vélelmezett irasbeli vagy szobeli szavatossagot és/vagy feltételt, beleértve
a forgalomképességi vagy a célnak valé megfelelésre vonatkozé szavatossagot és feltételeket is, az itt
meghatarozottakon kiviil.

PARTNER A MUANYAG KERESKEDELEMBEN!

VALIO-SOLUTIONS KFT.
RAKTAR ES KERESKEDELMI TRODA: 2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.
TEL.: +36-27-540-060
FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIOSOLUTIONS.HU
WEBCIM: WWW.VALIOSOLUTIONS.HU



VALIO

5.4. Biztonsagtechnikai adatlap

Ez az adatlap a ValioPet hasznélatdra vonatkozo dsszes biztonsagtechnikai el6irast tartalmazza, melyeket figyelembe kell
venni.

m Osszetevék / alapanyagokra vonatkozé adatok
m  Osszetevsk: polietiléntereftalat-glikol lemez
m Veszélyes dsszetevSk: nincs

m Esetleges veszélyek
m  Nincsenek

m ElsGsegélynytjtas
m  Belélegzés esetén:Bomlastermékek belégzése esetén a sériilt személyt meg kell nyugtatni, friss leveg6re vinni és
amennyiben sziikséges, orvosi segitséget hivni
m  Azolvadtanyagok bérrel valo érintkezése esetén az érintett feliiletre minél el6bb hideg vizet kell folyatni
Szemmel val6 érintkezés esetén az érintett szemet legaldbb 15 percen &t folyé vizben kell mosni nyitvatartott
szemhéjak mellett. Amennyiben a tiinetek nem javulnak, orvosi segitség sziikséges.
m  Amennyiben az anyag szajon &t a szervezetbe jut semmilyen kiilonleges intézkedés nem sziikséges.

Megjegyzés az orvos szamaéra:
m A bomldstermékek belégzése esetén a tiineteknek megfelelen kell kezelni a sériiltet (tisztitds, életmtikodések
stabilizdlasa), mivel ezekre nem létezik kozombosits szer.

m Tiizoltasi intézkedések
m  Alkalmazhato oltdszerek: viz, szdraz oltéanyagok
m  Biztonsigi okokbol nem alkalmazhaté oltéanyag: nincs
m Tz esetén az alabbi égéstermékek keletkezhetnek: szén-dioxid (COz) és vizg6z. Ezeken kiviil kis mennyiségben
az alabbi termékek is keletkezhetnek: szén-monoxid, monomerek, egyéb bomlastermékek.
m Kiilonleges véddfelszerelés: tliz esetén légzSkésziilék viselése. Tovdbbi informacié: az elégett szilard anyagtol
illetve az oltasra hasznalt vizt6l a helyi el6irdsoknak megfelelSen kell megszabadulni.

m Teenddk az anyag kiomlése esetén
m  Takaritas torténhet felsopréssel/ lapatoldssal

m Megmunkalas és tarolas
Megmunkalas:
m  Amennyiben az anyagot jelentdsen ttilmelegitik gazhalmazéllapott bomlastermékek keletkezhetnek: els6sorban
monomerek illetve egyéb bomlastermékek.
m A keletkezett gdzok belégzése keriilendd.
A feldolgozégépeknek elszivé berendezéssel kell rendelkezniiik a keletkez6 gazok eltavolitasara.

Ttz illetve robbandsveszély megel6zése:
m  Semmilyen kiilonleges intézkedés nem sziikséges.

Tarolés:
m  Szaraz helyen tarolandé.

m Az expozicié szabalyozasa és munkavédelmi elGirasok
Személyes biztonsagi berendezések:
m  Altalanos kezelés: védGszemiiveg
m  Hovel torténé megmunkalas: kesztytik, védészemiiveg és/vagy véddalarc viselése
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m Fizikai és vegyi tulajdonsagok:
m  Alak: szilard lemez
m  Szin: tiszta, opélos, szines vagy attetsz6

Fizikai tulajdonsagok:
m  Lagyuldsi hémérséklet: > 70°C DIN 53460
Lobbanaspont: > 400°C ASTM E659
Stirtiség: 1.27 g/cm3 DIN 53479
Egéstaplél6 tulajdonsagok: nincs
Vizoldhatéség: oldhatatlan
Oldhatésag egyéb oldészerekben: aromés oldészerekben oldhato

m Stabilitds és reaktivitas
m  Keriilend6 koriilmények: a h6 bomlas elkeriilése érdekében tilos talmelegiteni
m  Alemezek >270°C feletti hémérsékleten elkezdenek bomlani
m Lehetséges bomlastermékek: monomerek, egyéb bomléstermékek

m Toxikolégiai adatok
Expoziciés hatasok:
m  Belégzés: alacsony veszély a kiképzett személyzetre éltaldnos ipari megmunkalasok soran vagy kereskedelmi
kezelés kozben
Szem: Azonos a fentiekkel
m  Bér: az olvadt anyag égési sériilésekhez vezethet
Gyomor: vérhatéan alacsony veszélyt jelent a gyomorra

m Okolégiai adatok
m  Nagyon alacsony vizoldhat6sig. Kevéssé illékony.
m  Nincs ismert kdrnyezeti veszély.

m Megsemmisitési elGirasok
m Termék: a helyi el6irdsoknak megfelelen kell megsemmisiteni vagy elégetni

Szallitasi adatok
m A széllitasi szabélyozasok szempontjabdl nem tekintendd veszélyes anyagnak

m Szabalyozasi elSirasok
m Az Eurépai Unids Direktiva szerinti cimkézés: nem kotelez cimkével ellatni

m Egyéb informaciok
m  Azitt kozolt adatok a jelen tuddsunkat tiikrozik, és igy nem garantélnak bizonyos tulajdonsagokat.
m A termékek felhasznal6inak felel6sséget kell vallalniuk a hatélyos jogszabalyok figyelembevételét illetGen.

5.5. Hészigetelési adatlap

A ValioPet {iivegezésben torténs felhasznaldsa jelentSs energiakoltség megtakaritdshoz vezet, mivel csokkenti a
héveszteséget télen illetve csokkenti a héfelvételt nyaron. A ValioPet héveszteségi tényezje, melyet dltalaban K-értéknek
hivnak, jelent6sen kisebb, mint egy azonos vastagsagu tiiveglemezé. A ValioPet szimpla, illetve dupla tivegezés
alkalmazéséaval kapcsolatos hészigetelési teljesitményre vonatkozé adatok a kovetkezé oldalakon taldlhatéak, melyeket
tiveggel hasonlitanak ossze.
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A VALIO PETG eldnyei iiveghez képest

m Azonos vastagsag esetén:

Szimpla iivegezés:

m  K-értékjavulasa: 5 mm
tveg:
ValioPet 5 mm: A = 0.61
W/m2°C=10.6%

m  Sulytakarékossag: iiveg 5

mm: ValioPet 5 mm: A =
6.15kg=49.2%

Dupla iivegezés:

m  K-értékjavulasa:
2 x 4 mm tiveg 5 mm-nyi levegéréssel:
2 x 4 mm ValioPet 5 mm-nyi levegsréssel:
A=034W/m2°C=9.5%

m  Sulytakarékossag:

2 x4 mm tiveg:
2 x4 mm ValioPet:
A=984kg/m2=49.2%

m Ugyanazon K-érték esetén:

Szimpla iivegezés:
10 mm tiveg:

2 mm ValioPet:
m  Sulytakarékossag:

10 mm tiveg:

2 mm ValioPet:

A =2246 kg/m2=89.8%
m  Térfogat-takaréko

ssag: A =8 mm

Dupla iivegezés:

2 x 5 mm tiveg 15 mm-nyi levegéréssel : 2 x 3
mm ValioPet 10 mm-nyi leveg6réssel:

m  Sulytakarékossag:

2 x5 mm tiveg:

2 x 3 mm ValioPet:

A =1738 kg/m2=69.5%
Térfogat takarékossag:
tveg 2 x5 +15:

ValioPet 2 x 3 + 10:

A =9mm

K-értékek az tigyfél ltal igényelt tivegezési rendszerre vonatkozdan igény esetén elérhetéek. Tovabbi informacidért

> K-értékjavulasa
> Torhetetlen
> Sulytakarékos
K-érték = 5.74 W/m?°CK-
érték =5.13 W/m?°C
125 kg/m?
6.35 kg/m2

K-érték = 3.57 W/m2°CK-
érték = 3.23 W/m2°C

20 kg/m2
10.16 kg/m2

>  Sulytakarékos

Térfogat-takarékos
K-érték = 5.60 W/m2°CK-
érték =5.56 W/m2°C

25.0 kg/m2
254 kg/m2

K-érték = 3.05 W/m2°CK-
érték = 3.04 W/ m2°C

25.0kg/m2
7.62 kg/m2

25 mm
16 mm

forduljon a helyi Polycasa forgalmazéjahoz.
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6. Miiszaki adatok

6.1. Mtiszaki adatlap

m Altalanos

. . . Meérték-
Tulajdonsag Moédszer eg;rséeg ValioPet
Stirtiség D1505 g/cm3 1.27
Rockwell keménység D-785 R skala 105
m Optikai
. ] p Meérték-
Tulajdonsag Moédszer egység valioPet
Fényateresztés 5036 % 88
Torésmutato 1.57
Opélossag D1003 % <1
m Mechanikai
Tulajdonsagok Modszer Meértékegység ValioPet
Rugalmasséagi modulus 53452 MPa 2075
Hajlitoszilardsag 53452 MPa 70
Huizasi rugalmassagi 53455 MPa 2200
modulus
Szakitészilardsag 53455 MPa 50
Nydjtéas 53455 % 54
Vastagsagttirés % +/-10
m Hétani
. < i Mérték
Tulajdonsag Modszer eg;rséeg ValioPet
Vicat h6mérséklet (B) 53460 °C 82
Lehajlasi hémérséklet. (A/B) 53461 °C 72/68
Fajlagos hokapacitas D-2766 J/gK 1.1
Lineéris hétagulési egyiitthato 53752 K-1x10-5 6.8
HoévezetSképesség 52612 W/mK 0.20
Bomlési hémérséklet °C >280
Maximalis tizemeltetési hémérséklet °C 70
Lemezformal6 hémérsékleti tartomany °C 120-160
m Utésallosag
. . . Meérték- .
Tulajdonsag Moédszer egyséE ValioPet
Izod -préba (hornyolt) 15O 180 1/ m2 115
Charpy-préba (hornyolt) 53453 1J/m2 10
Charpy-préba (nem hornyolt) 53453 1J/m2 NB
Elektromos
. . . Meérték-
Tulajdonsag Médszer eg;rsgg ValioPet
Dielektromos alland6 100 HZ IEC 250 2.6
Térfogati ellenéllas D257 Q.cm >1015
Feliileti ellenallas D257 Q >1010
Dielektromos eré D149 kV/mm 16
Energiaszo6rodasi tényez6 (50 HZ) IEC 250 0.01
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Vegyszerallosag 20°C-on

Aceton - Glikolok +

Savak (hig oldat) + Glicerin

Alkoholo Hexan
Etil + Metilénklorid -
Izopropil + Metil-etil-keton -
Metil + Nyersolaj

Ammonia (hig oldat) + Paraffin

Benzol - Toluol -

Szén tetraklorid - Natrium klorid (aq)

Kloroform - Natrium Hidroxid (aq)

Etil Acetat -

- Kérosodott

+ Nem karosodott

6.2. A ValioPet termékcsalad

A ValioPet lemezeket mindkét oldalon polietilén (PE) film védi.

m Vastagsag
0.8 mm-t61 15 mm-ig.
Standard vastagsdgok: 0,8-1-1,5-2-3-4-5-6-8 és 10 mm (12 és 15 mm igény szerint elérhet6)

m Feliiletvagasi szélesség
Min 1250 mm 0,8 mm-t6]1 6 mm-ig(8-10-12 és 15 mm igény szerint elérhets)

Max 2050 mm 2 mm-t61 10 mm-ig (12 and 15 mm igény szerint elérheto)

m Standard feliiletvagasi szélesség

Min 1000 mm
Max 2050 mm 0,8 mm-t6l 6 mm-ig
Max 3050 mm 2 mm-nél nagyobb vastagsag esetén vagy egyéb méret (OVER' -ttlméretes- hosszak igény

szerint elérhet6ek)

m Vastagsag tolerancia
+/-10 %

m Feliiletvagasi tolerancia
1000 mm felett -0 + 3%o0 (3 mm 1000 mm-ként)
1000 mm alatt + 1.5 mm

m Méretre vagasi tolerancia
+1.00 mm

m Minimalis gyartasi mennyiség

Kiilonleges vastagsag 2.000 kg
Ktlonleges mintdzat 5.000 kg
Kiilonleges szin 5.000 kg

Egyéb vastagsagok, méretek és tolerancidk igény szerint elérhet6ek.
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7. Felhasznalo6i atmutato

7.1. Bevezetés

A ValioPet mtianyaglemez felhasznalasa altaldban masodlagos megmunkaldst kivan, mint példdul ftirészelést, farast,
hajlitast, diszitést és osszeszerelést. Ezen kézikonyv 6sszefoglalja a ValioPet jellemzéit és tulajdonsagait, melyeket figyelembe
kell venniink a masodlagos megmunkalds sikerességének érdekében.

7.2. Megmunkalas

7.21.  Iranyelvek a gépi megmunkalashoz

A ValioPet lemezeket a legtobb fa-, vagy fémmegmunkalashoz hasznalt szerszammal lehet alakitani. A szerszdm sebessége
csak annyira legyen magas, hogy a strlodasi hé még ne olvassza meg a lemezt. Altaldban a legjobb eredményt azon a
sebességen érhetjilk el, ami még nem vezet a szerszim vagy a mianyag felmelegedéséhez. Szenteljiink figyelmet
szerszamaink élességének; a kemény, kopasallé szerszamokat ajanljuk, melyeknek horgonya nagyobb, mint a fémvéago
szerszamoké. A nagy sebességii vagy szénhegyti szerszamokkal hosszu ideig lehet dolgozni, pontossagot és egységességet
biztositanak.

Mivel a mtanyagok rossz hévezet6k, a gépi megmunkalds sordn létrejott h6t a szerszdm fogja elnyelni vagy egy
htit6kozegnek kell elszéllitania. A vagé élre iranyitott levegSaramlas segit lehtiteni a szerszamot és eltavolitani a forgdcsokat.
Altalaban tiszta vizet vagy szappanos vizet lehet hiit6kozegként haszndlni, amennyiben a forgacsot nem akarjuk Gjra
felhaszndlni.

7.22.  Alakozo marés

A ValioPet-b6l késziilt lemezek altalanos nagy sebességti kormaréval is megmunkalhatéak, ha a mar6 fogai elég élesek és
megfelel6 hézagot hagyunk a saroknal.

7.2.3. Faras
1. Abra

Javasolt faréfej tipus a miianyag lemez farasahoz

Kifejezetten mtianyag farasahoz késziilt furok is kaphatéak, ezeknek
hasznalata ajanlott. Az &ltaldnos fahoz vagy fémhez hasznalt csavart
farék is hasznalhatbak; viszont ezekkel csak lassabb sebességgel és
el6tolassal tudunk tiszta lyukat farni. A miianyagokhoz haszndlt csavart

/ Cutting clearance

Included "
aigl:éoo farénak kéthornyosnak kell lennie, hegyének atfogott szoge 60°és
— -90° 90°ko6z6tt kell lennie, f6élének szoge pedig 12°6s 18° kozott kell lennie,

ahogy az els6 abran lathato.

A megfelel6 horony széles és er6sen lecsiszolt, mivel igy alacsony stirlédassal képes kilokni a forgacsokat, igy megel6zve a
talmelegedést és az ebb6l kovetkezd bedugulast. Gyakran hazzuk ki a farét, hogy eltavolitsuk a forgacsot, f6leg mély lyukak
farasa esetén. A csavart fré felszini sebessége a ValioPet atfrasa esetén 30 és 61 m kozott véltozik percenként. A fard
behatolasi mélysége a mtianyag lemezbe 0.25 és 0.63 mm kozé tehet6 fordulatonként.

Cutting clearance= horony
Lip clearance= f6él
Included angle= atfogott szog

FIGYELEM:

Fuaras kozben fogja, vagy rogzitse er6sen a lemezt, hogy megakadalyozza az elrepedését vagy a lemez kicstiszasat, ami a testi
épségét fenyegetheti.
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7.24. Menetfuras

Az éltaldnos, négyhorgonyos menetfirokkal a mtianyag lemez bels6 rostjait is 4t lehet vagni ha nagyon szoros illesztés
sziikséges. Ezek a furdk viszont jelentés mennyiségti h6t termelnek fards kozben. Egy gyors sebességti kéthornyos farénak
hosszabb az élettartama és magasabb firasi sebességet biztosit az atlagos furénal, valamint megtisztitja a lyukat a forgacstol.
A hornyok laposak legyenek, hogy egyszerre tudjanak vagni, kiilonben a csavarmenet nem lesz egységes. A vago élek
lehet6leg 85° -ra legyenek a kozépvonaltol, 5°-0s negativ d6lésszoget bezarva a lemezzel, igy visszahtzaskor a ftré nem tomiti
el a lyukat. Erdemes a csavarmenetek oldalan csskkenteni a nyomast.

7.2.5. Fiirészelés

A ValioPet véagasara megfelel az aldbbi flirészek koziil barmelyik, melyeket gyakran alkalmaznak fa-illetve fémek
megmunkaldsa soran: szalagftirész, korftirész, lombftirész, valamint kéziftirész. Néhdny ftirésztipus azonban jobban
megfelelerre a célra, mivel simdbb vagy gyorsabb vagast eredményez.

A penge megfelel§ kivélasztisa kiemelked6 szerepet tolt be

—p— mtanyagok sikeres flirészelésében. Javasolt a foghézagos
‘ == szalagftirész hasznalata, mivel a rések kozotti széles hely elegend6
\\\\! \\\ l \\ helyet biztosit a miianyagforgacsnak, hogy kihordjak &ket a
i Y f, vagasbol, amit a flirész okozott.

% !\-/ ) A legjobb eredmény érdekében a fognak 0 fokos délésszoggel és
|/' ftirészfogferdeséggel kell rendelkeznie. Egy kor alakii vagashoz a
= pengének  vékonyabbnak  kell lennie és  nagyobb

ftirészfogferdeség sziikséges, mint egyenes vagas esetén.
B l ' B I p ' p l A pengét élesen kell tartanunk, hogy megakadalyozzuk a
Ll g miianyag megolvadasat vagy letérését és a pengevezetSt a
At o Brocchiio it vagashoz nagyon kozel kell helyezniink, hogy minimalizaljuk a
footh footh tooth l,cho"z'ezedm rezgéseket. Tobb kiilonboz6 tipust flirészpengét teszteltiink

glierngte 100
minden ftirészhez és a kovetkezd ajanlasokat tudjuk nydjtani a
vagas simasaga és altalanos megjelenése alapjan.

H H H

2. Abra

Ftirészlap minta

Az els6 tablazatban talalhato ftirészpengék kereskedelmi forgalomban
nem kaphatok.
Figyelem:

Flirészelés kozben fogja vagy rogzitse az alkatrészt, hogy megakadélyozza a rezgést, ami toréshez vezethet.

1 Tablazat

Fiirészpenge ajanlasok

Beillitasok Szalagftirész Korftirész

Fogtavolsag lemezvastagsdg 3 mm alatt, 1 és 2 mm kozott 8-t61 12 mm-ig
lemezvastagsag 3-t61 12 mmig, 2 és 3 mm kozott 8-t6l 12 mm-ig

Szogtavolsag 30 to 40° 15°

Délésszog 15° 10°

Fogszog p> - 15°

Firészelési sebesség 1200 - 1700 m/min 2500 - 4000 m/ perc

El6tolasi sebesség - 3-6 m/ perc
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7.2.6. Nyiras és stancolas

A nyiras és stancolas megfelel6 modszer legfeljebb 2,5 mm vastag ValioPet lemezek megmunkaldsara. Egy nyiré vagas
egyenes szélli vagast eredményez, mig stancoldssal gyakorlatilag barmilyen alakt lyukat készithetiink. Vastagabb
lemezekhez a flirészelés az ajanlott modszer. Fontos, hogy a kés és az asztal kozott koriilbeliil 0.025mm rést Srizziink meg.
Stancol6 gépeket dltaldban akkor hasznalunk, amikor érdesebb feliilet is megfelels. Kézileg miikodtetett stancolok elsésorban
kis lyukakra megfelelSek; elektromos aram altal vezérelt stancol6k els6sorban 6 x 50 mm atmérdjti lyukaknal nagyobb lyukak
szamara hasznélatosak. A repedések és a letorések megel6zhetek a lemez kortilbeliil 38°C-ra torténé melegitésével; jollehet
szamolnunk kell azzal, hogy alacsonyabb hémérsékleten a lyuk besztikiil. A ftirészelést, farast és a marast elényben kell
részesiteni, amennyiben 2,5 mm-nél vastagabb lemezeket kell lyukasztani.

7.2.7. Cimkevagas

A ValioPet lemezek megfelel6en vaghatéak acél vagoformékkal, melyek 0,8 mm-tél 2,5 mm vastag acéllemezek, 12,7 mm
szélesek és van egy éles éliik. Altaldban fatombokben elhelyezett lyukakba szerelik fel 6ket és viszonylag olcséak. Az
acéllemezeket meglehetsen gyakran kell élezni vagy kicserélni.

2. Tablazat

Nyiréeré
Lemezvastagsag (mm) Nyiréeré (MPa)
2 57.6
3 56.5
6 46.1

A 2. Tablazat mutatja be az ASTM D732 altal meghatarozott nyiréerSket, melyek a kiilonboz6 vastagsagti ValioPet lemezek
vagasahoz sziikségesek.

A stancolégépnek megfelel6 erst kell tudni kifejtenie, hogy létrejsjjon a kivant vagéds. A ValioPet 2. Tablazatban bemutatott
nyiréer6 értékeit felhasznalva az aldbbi képlet segitségével tudjuk megbecsiilni a stancologép sziikséges méretét.

F (tonna) = Nyirder6 (MPa) x vagas keriilete (mm) x vastagsag (mm)
8896 N/ton

7.2.8. Lézeres vagas

A ValioPet lemezeket 4,7 mm vastagsagig lézersugarral is meg lehet munkalni. A 1ézer felhasznélhat6 arra, hogy kiilonleges
formaju lyukakat és bonyolult mintdkat készitsiink vele, vagy akar gravirozhatjuk a mtianyagot. Lézerrel készitett lyukak és
vagasok enyhén kuposak; a vagéasok tisztdk és pontosak, kész megjelenéssel. A toleranciaszintek konnyebben tarthatéak
lézeres végdassal, mint hagyomanyos megmunkaldsi eljarasokkal. A lézer er6sségét és a vagds sebességét optimalizalni kell,
hogy a PETG lemezek végds kozbeni fehéredését lecsokkentstik.
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7.2.9. Maras

A Marsés éles, kéthornyos egyenes vagokkal nagyon finom éleket eredményez. Ez felhasznalhat6 egyenes vagy megformazott
alkatrészek szélének megmunkaldsara, kiilonosen, ha a munkadarab til nagy vagy tal szabalytalan alakii egy szalagftirész
szamara. Hord6zhato, asztali marégépek és asztal alatti marégépek egyarant megfeleléen mtikodnek. A miianyaglemezt a
marégépen lassan kell megmunkalni, hogy megakadalyozzuk a ttlzott sarlodasi melegedést és torést. A marégépet vagy a
lemezt, annak fiiggvényében, hogy melyik mozog, tokmannyal kell vezetni. A vagas kozben stiritett levegé hasznélhato
htitésre és a forgdcs eltdvolitasara.

3. Tablazat

Marasi javaslatok

Mar6gép atmérsje 4 -6 mm
Elé6tolasi sebesség kb. 1.5 m/perc
Fordulatszam 18 - 24 000

7.3. Formazas

7.3.1. Meleg hajlitas

A ValioPet lemezek kis szogben hajlithat6ak, ha elektromos kondenzétorral az anyag mindkét oldalat el6re felhevitjiik, majd
gyorsan behajlitjuk a lemezt e felhevitett vonal mentén. A vastagabb munkadarabokat (3mm felett) tobbszor meg kell
forditanunk a mtivelet kozben. A lemeznek a keletkez6 szog bels6 oldalét kell el§szor felmelegitentink, majd ezt koveti a
kiils6 oldal. Amint eléri a megfelel$ lemezhémérsékletet (kicsivel 105°C felett), és kis ellenallds tapasztalhat6 a hajlitas soran,
a lemez formazhat6 allapotban van. Ha tdl hidegen akarjuk meghajlitani az anyagot, a fesziiltség torékeny lemezt
eredményez; ugyanakkor, ha talmelegitjiik a lemezt, buborékok keletkezhetnek a hajlitas helyén.

Ftit6lemezek vasarolhatok a CP Clarke-t6l, az Ammanfordtdl, a South Walestdl illetve a Shannon B.V- t8l, valamit a

Voorschotent$l (Hollandia).

7.3.2. Hideg hajlitas

Hideg formazas és hideg hajlitas a ValioPet lemezekbdl egyszerti alakzatok el6allitdsara hasznalhato; a megengedhet6 hajlitds
szogek mind a lemezvastagsagtol, mind a hajlitas sebességétdl fiiggnek. 2,5 mm-nél vastagabb munkadarabok hideghajlitasa
varhatoan jelents fesziiltségeket eredményez az anyagban.

7.3.3. Termoformazas

Szamos termoforméazasi technikdval munkélhatjuk meg a ValioPet lemezeket egy forma mintajara, amint felheviiltek, gépi-,
légnyomdsos- vagy vakuumerével formazhatunk. Pozitiv és negativ formdkat egyarant hasznalhatunk. A formazési eszk6zok
olcsé gipszformak, draga vizhtitésti acél formak vagy gyakran ontott aluminium formadk is lehetnek. Egyéb anyagok, mint
példaul fa, gipsz valamint epoxigyantdk is hasznalhatoak. A formazasi eljaras lehet egyszerti vikuumformazds, mozgokeretes
vakuumformazas, formazas paros formaval, buboréknyomasos vdkuumformazds mechanikus elényomaéssal, visszatité
vakuumformazas, nyomasos lemezformazas, szabadformazas és mechanikai formazas.

A ValioPet lemezeket nem sziikséges elszaritani a termoformazas el6tt.
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7.34. Egyszerti vakuumformazas

A vakuumformézds a legsokoldaltbb és legszélesebb korben hasznalt formazasi mitivelet. A felszerelés olcsébb és
konnyebben kezelheté mint a legtobb nyomasos vagy gépi technika. Egyszer(i vakuumformézas esetén a ValioPet lemezt
egy keretbe rogzitjiik és hevitsiik fel. Amikor a forré lemez rugalmassa vélik, helyezziik ala a negativ forméat. Ezutdn a
vdkuummal szivjuk ki a leveg6t az tiregb6l, igy a légkori nyomads a formaba nyomja a forré lemezt. Ha a ValioPet lemez
kell6képpen lehdilt, eltavolithatjuk a formabol. A fels6 szélek elvékonyodasa mély formakndl fordulhat el6, mivel a forré
lemez els6ként a forma kozepébe nyomoédik. A szélek formaba nyomdsa jelent6sen megnyujtja az anyagot, igy ez a
lemezrész valik a legvékonyabba. A vikuumformazast altalaban egyszert, alacsony formaknal hasznalatos.

Ld. 3. dbra

7.3.5. Mozgoékeretes vikuumformazas

A mozgokeretes vakuumformazas hasonlit az egyszerti vikuumformazashoz, kivéve, hogy miutan a ValioPet lemezt
bekeretezziik és felhevitetjiik, a lemezt mechanikusan kinyujtjuk, majd vakuummal nyomaskiilonbséget hozunk létre, hogy
a pozitiv forman megforméazhassuk a lemezt. Ebben az esetben a formaval érintkez6 lemez majdnem olyan vastag, mint
eredeti allapotdaban. A lemezek méretét itt is a készitend$ termék mélysége hatdrozza meg. A formdzando6 lemez méretét a
legkonnyebben tgy kapjuk meg, hogy a termék magassagat minden irdnyba kivetitjiik. Pl: 200 mm magas termékhez
400x400 mm lemez kell minimum. Ezen a méreten a keret méret valtoztathat, de csak pozitiv irdanyban. Ez a médszer
bonyolultabb az egyszerti viakuumformazasnal. Pozitiv format konnyebb gyartani és altaldban olcs6bb a negativ formaknal,
viszont sériilékenyebbek. Mozgokeretes vakuumformazas csupan gravitdciés erdvel is hasznalhaté. Tobbiireges
formézashoz negativ format ajanlunk, mivel nem igényelnek olyan nagy teret, mint a pozitiv formak.

Ld. 4. abra

A formédzand6 lemez méretét iigy hatarozzuk meg, hogy a késztermék magassagat minden iranyban kivetitjiik. A mérethez
a termék szélességét is hozza kell szamolni. Példa: egy 400x400x200 mm termék elSéllitdsdhoz minimum 800x800 mm anyag
kell. A befogokeret méretét ehhez hozz4 kell adni. Ekkor van elég hely az anyag nytlasahoz.
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§99598888 0¢eeeeed Clamp= Satu
= <] Clomp Seal= Zar
Mould Plasticsheet Vacuum= Vakuum
‘ Seal Seal (A) A clamped, heated sheet is
A5 ) R 1 8 forced down into the mould by air
J I_ Vacllilllm pressure after a vacuum is drawn
acuum .
(A) A dlomped. heated sheet h lorced d to (A) Clomped, heated plastic can be pulled over in the mould. = (A) A satuba
omyj eal eel orce: awn ind e N ~ 4 - frern M .
itlog W by 2K pressure otter a vacuum s drawn 1 Ihe RS moukdor e M con beloced o g fogott, felhevitett lemezt
mou ” .
légnyomds a formaba nyomja
Pkaulic sh . . ,, ,,
Hligghest > | miutén kiszivtuk bel6le a levegét.
Vacuu = Ont&
%l. e “,.'Q - et Mould Qntoforma
:. .__.‘:.0 l (B) Plastic sheet cools as
®agun® i contracts the mould. =
i . .
formaval érintkezve a
/] [ [\ fi ;
Vac““m lehdl.
(B) Once the sheet has formed a seal around Ihe : — 4
Vacuum mould, a vacuum Is drawn to pull it tightly against Tthk areas VaStag res Zek
| B) PlasBe sheet caots as Il conlocls The mould. themouldsurface, Thin corners= Vékony sarkok
Formed part= Formazott rész
Pilefeateas Thigkestaress (C) Areas of the sheet that touch
g Thin areas the mould are the thinnest. = (C) A
’ 1 \ forméaval érintkezé lemezrészeka
N 3 legvékonyabbak.
Farmed pad r (C) Final wall thickness distribution in ihe moulded
(C) Areai ol Ihe Uieel lhat touch The mould are jhe Itwuigsl. part.
3. Abra 4. Abra
Egyszerti vakuumformazas Mozgokeretes vakuumformazas

PARTNER A MUANYAG KERESKEDELEMBEN!

VALIO-SOLUTIONS KFT.
RAKTAR ES KERESKEDELMI TRODA: 2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.
TEL.: +36-27-540-060
FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIOSOLUTIONS.HU
WEBCIM: WWW.VALIOSOLUTIONS.HU



VALIO

7.3.6. Formazas paros formaval

A péros formaval végzett formazas hasonlit a sajtoldshoz, mivel a ValioPet lemezt egy pozitiv és egy negativ forma kozé
szoritjuk, melyek késziilhetnek fabol, gipszbdl, epoxibél vagy mas anyagbol.

Bar ez az eljaras igen koltséges, sokkal pontosabb munkat végezhetiink vizzel htitott formak segitségével és igy pontosabb,
kisebb tolerancidval rendelkez6 darabokat allithatunk el6.

7.3.7. Buboréknyomasos vikuumformazas mechanikus elényujtassal

A buboréknyomdsos vakuumformdzas mechanikus el6nytjtdssal akkor alkalmazhaté a ValioPet lemezeken, ha mély
tiregeket kivainunk formazni, melyek vastagsaganak egységesnek kell lennie. A lemezt légmentesen zar6 keretbe fogjuk és
forr6é iranyitott légnyomassal buborékokat képziink. Ha a buborék elérte a kivant nagysagot, a pozitiv (altaldban
felmelegitett) szerszamot leeresztjiik, hogy a kinytjtott lemezt az tiregbe kényszeritsiik. A szerszam sebessége és nagysaga
az anyagosszetételtsl fiigg, viszont a lehet6 legnagyobbnak kell lennie, hogy a mtianyagot a legkozelebb szorithassuk az
elérni kivant formédhoz. A fejfforménak a szerszamtest 75-85%-ig kell behatolnia. Ezutan légnyomast gyakorlunk a fejforma
iranyabol, mig elvégezziik a vakuumformazast. A negativ ont6forma célja a beszorult levegé elvezetése.

7.3.8. Préslégformazas mechanikus el6renytjtassal

A préslégformazas hasonlé a mechanikus el6renytjtassal végzett buboréknyomésos vakuumformazéshoz, mivel a fejforma
belekényszeriti a forr6 ValioPet lemezt a negativ forméba. A fejformabél képzett Iégnyomds ezutédn a forma faldhoz szoritja a
miianyag lemezt. A fejforma alakja és sebessége az anyagosszetétel optimalizaciéjanak érdekében véltoztathato.

7.3.9. Vakuumformazas préslégformazasi technikaval

A fejformanak 10 - 20%-kal kisebbnek kell lennie a formanal, és a lemez formazasi hémérséklete alatt kell tartani. Amint a
fejformat a forré lemezzel az ontéforméba helyeztiik, a levegé6t kiszivjuk a formabdl.

Az ekképpen véghezvitt vikuumformazés és préslégformazés (Id. el6z6 szakasz) mély formékat, rovidebb lehtilési id6t és
megfelels falkeménységet biztosit. Mindkét mivelet nagy hémérséklet-szabalyozast kivan meg, és bonyolultabbak az
egyszer(i vakuumformdzasnal.

7.3.10. Szabadformazas

Szabadforméazas soran koriilbeliil 2.76 MPa légnyomas segitségével egy forré ValioPet lemezt a negativ forma alakjara
tudunk formdzni. A légnyomas egy egyenletes targyat alkot, mint példdul a lampatesteknél és pinceablakok szamara. Mivel
csak a leveg6t hasznaljuk a formazds soran a forma mindkét oldalédn, igy semmilyen nyomot nem hagyunk a testen, kivéve
ha valamilyen akadalyt helyeziink a test ttjdba, hogy egy specidlis alakot adjunk a buboréknak. Ld. az 5. abrat.

SRV
8485

5. Abra
Keretek segitségével elgallitott
szabadformazott példa testek
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7.4. Osszeszerelés

A ValioPet lemezeket szamos formaban és szerszammal megformélhatoak, oldoszerrel, kdt6anyaggal (oldoszerben feloldott
polimerrel) vagy ragasztokkal. Altalaban, amikor az Osszeillesztendé feliiletek egyenetlenek, érdemesebb kotSanyagot
hasznalni az oldészer helyett.

Az oldészerek és a kot6anyagok nem a legalkalmasabb jelltek, amikor a ValioPet-t mas hé formalhaté miianyaghoz kotjiik.
Ragasztok, beleértve a cianoakrilatokat, kétkomponenst akril ragasztok valamint meleg olvadékok hatékonyabbak, amikor
a ValioPet-t masfajta mianyaghoz ragasztjuk vagy amikor a ValioPet-t lemezeket ragasztanunk kell.

74.1. Szerelési utmutato

Ajanlott a kovetkezé irdnyelveket betartani a ValioPet lemezek dsszeragasztdsanal:

. A lemezek szélei legyenek tisztak és szennyezédésmentesek.

. A feliiletek legyenek simdk és illeszkedjenek megfelelGen.

. Az oldészernek vagy kotSanyagnak elég hatékonynak kell lennie, hogy meglagyitsdk az dsszeillesztendd
feliileteket ha nyomast gyakorolnak r4juk.

. Ha oldészert hasznalunk a ValioPet lemezek osszeillesztésénél, ajanlott a munkat alacsony paratartalma

helyiségben végezni, hogy minimalizalédjon a lemezek kifehéredése. Ha ez nem lehetséges, az oldoszerhez 10% jégecet
adagolasa vagy egy lassabban szdrad6 kotSanyag hasznélata javasolt.

. Az alkatrésznyomast folyamatosan fenn kell tartani, nehogy a lapok elmozduljanak a megszilardulas el6tt.

. Ha oldészerekkel dolgozunk, sziikséges a helyiség szell6zésének biztositdsa. Az expoziciés szintet az
OSHA /magyar szabalyozasi irdnyelvek alapjan kell betartani.

742.74.2.

Ragasztasi modszerek: oldészerek, kétGanyagok, ragasztéanyagok

Kisebb lapos feliiletti targyak konnyen osszeilleszthet6k a megfelel6 kotGanyag haszndlataval (olddszer, ragaszto).
Figyelniink kell arra, hogy a feliiletek egyenletesen boritast kapjanak; egy oldészert példaul hatékony fel tudunk vinni egy
ttivel. A ragasztés alatt all6 targyat érdemes lefogatni, amig a ragaszt6 teljesen meg nem kotdtt. Amikor nagyobb targyakat
akarunk oldészerrel osszeragasztani, a legjobb médszer az, hogy ha a ragasztas alatt all6 feliileteket egy oldészer-fiirdébe
helyezziik, amig az anyag megldgyul, majd lefogatjuk Sket, amig a ragasztds meg nem szildrdul. Az olddszerbe &lland6
szinten érdemes az anyagot bemeriteni egy alacsony tdlban tdmasztékkal és sztir6kkel valamint barmilyen mas eszkoz
felhasznélasaval, ami elGsegitheti az egységes bevonat létrejottét.

Oldoszerek, kotGanyagok és ragasztok felsorolasa, melyek erds, attetsz6 kotést hoznak létre a PETG lemezek
megmunkalasa soran.

Anyag Kotés tipusa
Metil-etil-keton (MEK) Oldoészer
Ciklohexanon Oldoszer
Perklorethilén Oldoészer
Metilén-klorid Oldoészer
Tetrahidrofuran (THF) Oldészer
Trikloretilén Oldoészer
Super Glue Cyanoacrylate (Cianoakrilat Ragaszt6
pillanatragaszt6)

7.4.3. Mechanikus kotés

A ValioPet lemezek mechanikus rogzitékkel is esztétikusan formélhatéak. Menetvagé csavarokat hasznalunk, ha a rogzitSket
viszonylag ritkdn kell szétszedni: ha gyakorta kell szétszerelniink, érdemes csavarkotéses fémbetéteket haszndlni.
Csavarokkal és szegecsekkel tartésabb Gsszeillesztést érhetiink el. Atlagos anyacsavart, fejes-, és gépcsavart barmikor
hasznalhatunk, ezeken kiviil specidlis csavarok és szegecsek is kaphatok, melyeket mitianyagok 0Osszeillesztéséhez
fejlesztettek ki. Olcso és gyors kotSeszkozok példdul a rugdk, kapcsok és anyacsavarok. Egyéb gyakran hasznélt eszkozok
még csuklok, gombok, csappantyuk, felfogécsavarok.
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7.5. Anyagjavitas
7.5.1. Homokszoras

A ValioPet lemezeket a legérdemesebb nedvesen homokszoérés ald vetni, hogy ily médon megakadalyozzuk a surlédasi hé
keletkezését, mely a szdraz homokszoéras egyik velejardja. Ha vizalapa hiit6folyadékot hasznalunk, a csiszolopapir tovabb
tart, a vagasi er6 pedig megemelkedik. Fokozatosan valtsunk egyre gyengébb csiszolopapirra: példaul, ha kemény szérast
végziink 80 grit szilicium-karbiddal, akkor a mtiveletet egy gyengébb, 280grites szilicium-karbidos széréds kovesse, legyen az
nedves vagy széraz. A végs6 homokszérast 400 vagy 600 grites smirglizés kovesse. Miutdn a homokszoérast befejeztiik és
eltavolitottuk a csiszolopapirokat, tovabbi javitasi eljarasokra lesz sziikségiink.

7.5.2. Kotoalakitas

Egy hagyomanyos famegmunkaldsra valé gyalugép megfelel6en iranyitott és j6 minGségti vagdst biztosit a ValioPet szdmdra.
Karbid vagy nagy fordulatszamu pengék, melyek hosszabb élettartamtak szintén egyenletes széleket eredményeznek.

7.5.3. Reszelés

Mint sok mas hére lagyulé6 mtianyag, a ValioPet is enyhén porzik reszelés kozben, melynek kovetkeztében valamennyi
reszelék az anyagba tom&dhet. Ennek elkeriilése érdekében a legérdemesebb aluminium A tipusd, sima fogu reszel6t vagy
érdes, egysoros fog, 45°-0s szoget bezaré reszel6t hasznalni.

7.54. Csiszolasi technolégiak

m Mechanikus fényezés

A ValioPet felszinét csiszolast kovetéen tovabb lehet polirozni, ami kivételesen sima feliiletet eredményez. Fényez6 ruha,
gyapju vagy nemez darabok a megfelel6 fényez6 gyantaval egyiitt igen kedvezd felszinhez vezetnek. Tapasztalatok azt
mutattdk, hogy az anyag feliiletét nem szabad tilmelegedni engedni, mivel ez kés6bb hajszalrepedések megjelenéséhez
vezethet.

m Gyémantpolirozas
A ValioPet alkalmas gyémantpolirozdsra is, ami kivalo feliileti tulajdonsagokat eredményez és nem igényel tovabbi kezelést.
Gyémantpolirozé eszkoz hasznalata esetén nincs sziikség el6zetes felszini gyaluldsra sem.

m Langpolirozas

A ValioPet-t propanfaklya vagy forr6 nitrogén hegesztével lang segitségével is lehet fényezni. Mindkét megmunkalasi méd
a lemezek és a hoforras kozti tavolsag pontos szabalyozasét igényli, mivel ellenkezé esetben a feliilet kifehéredése vagy
talzott anyagfolyas fordulhat el6. Egy h6légfuvo segitségével a karcolasok eltdvolithatoak a ValioPet lemezekr6l. Koriilbeliil
5 masodpercig 100 mm tavolsagban kell tartani a karcolastél egy olyan hélégfavot, melye 400° és 540°C kozotti hémérsékletti
levegb6t fij. A karcolas megsziintetéséhez sziikséges id6 a karcolas mélységétdl is fiigg. Lang hasznalata esetén fontos, hogy
a langot folyamatosan mozgasban tartsuk és ne maradjunk azonos helyen hosszabb idére.

m Oldoészeres csiszolas

A ftirészelt élek latvanya javithaté el6szor smirglizéssel, majd utdna metil-etil-keton (MEK) vagy metilén-dikloridos
oldészeres polirozas segitségével. Sziikség lehet egy lassan parolgoé széritoszer, mint példdul diaceton-alkohol hozzaadasara,
hogy megel6zziik a szdradds soran fellépé elszinezédést. A feliiletrsl nem valdszint, hogy az 6sszes karcolasnyom illetve az
élek a smirgli nyoma eltavolithat6 olddszeres polirozassal, mivel a ValioPet kittinG vegyszerall6sdggal rendelkezik.

Figyelem:
Oldoészerek hasznalata esetén a helyszin megfelel6 szell6ztetését biztositani kell. Kovessiik az oldészer biztonségi adatlapjan
(Material Safety Data Sheet) szerepl6 osszes el6irast az old6szer hasznalatakor.
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7.5.5. Mintanyomas

A ValioPet-re hagyomanyos késziilékek segitségével lehet nyomtatni; mivel a tinta nem szivédik be a mtianyagba tigy, mint
papir vagy vaszonanyagok esetén ezért dorzsolés karositja ezt. Ez a hatds minimalizalhat6, ha a feliiletet egy véds
lakkréteggel lefestjiik.

Tobbféle médszer létezik, ami lehetévé teszi, hogy mtianyag feliiletekre nyomtassunk, példaul konyvnyomtatas, gorgés
nyomtatds, szaraz offset eljaras, pecsétnyomds, rotaciés mélynyomas, sablonfestés és szitanyomds

Mivel minden alkalmazas mésfajta tintat igényel, ezért egy tintagyartéval valé konzultacié ajanlott a megfelels tinta
azonositasa érdekében. Altalaban azok a tintak, amelyeket orientalt PET feliileteken hasznaltak jol alkalmazhatéak a
ValioPet feltiletén is.
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