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1. Termékismertetd

A ValioCarb markanév egy olyan extrudalt polikarbonat lemezt takar, amelyet a Polycasa az ISO 11963 /DIN 16801 szabvannyal
osszhangban fejlesztett ki.

A ValioCarb program mind beltéri mind kiiltéri felhasznalasok szdmara kinal megoldasokat, kiiltéri felhasznalasra viszont
els6sorban a ValioCarb UV anyagunkat ajanljuk, amelyre tiz év garanciat vallalunk.

Az extrudélasi folyamat eredményeképpen a Polycasa a tiszta, opélfehér és barna véltozatok mellett az On igényeinek megfelel
szinek és mintazatok széles valasztékat nyujtia. Az elérhet§ szinarnyalatok listajanak eléréséhez valassza a Polycasa
Termékvalaszté opcibt.

2. Tulajdonsagok

A ValioCarb lemezek kivalo optikai tulajdonsédgokkal és ragyogo feliilettel rendelkeznek. A ValioCarb termékesaldd konnyedén
beépithet6 lemezeket tartalmaz, melyek kivételesen jol ttirik mind a rendkiviil alacsony és rendkiviil magas hémérsékleti
tényezdket (-40°C és +135°C kozott).

A ValioCarb lemezek el6nyét képezik a kival6 mechanikai, h6tani és elektronikai tulajdonsagai.

A termék rendeltetésszer(i hasznalat esetén gyakorlatilag torhetetlen.

A ValioCarb lemez tovabbi kivélé tulajdonsagokkal rendelkezik:

Koénnyen alakithat6 vakuumformazassal (el6zetes szarités sziikséges)

Kivételesen jol ttiri mind az alacsony, mind a magas h6mérsékleti tényezSket

Konnyen tjrahasznosithaté

Nagyon magas az iitésallésdga, az anyag gyakorlatilag térhetetlen

Normal esetben t(izall6 - Epitkezési Rendelkezések az I. osztaly B2 DIN 4102 szabvény els része alapjan

A ValioCarb UV lemezek méréeszkozok szamara 1.00 mm-t61 4.00 mm-ig, B1 osztdlyu felhasznélassal, koextrudalasi eljarassal
késziilnek, ami azt jelenti, hogy két UV-all6 réteget extrudalnak az alaplemezre. A ValioCarb UV lemezeket elsésorban kiiltéri
hasznélatra ajanljuk. Még ha hosszu éveken is at érik az id6jaras viszontagsagai, a lemezek megérzik ragyogo tisztasagukat.

3. Felhasznalasi teriiletek

B ValioCarb

u ValioCarb UV
| ] Konténerek, tarolok, talak, kadak
u Gépek védsburkolatai, italautomatak elélapjai u Lampaburkolatok
u Jarmtkarosszériak és hajotestek, reptilégépek (csak u Erkélytivegezés
beltéri hasznalatra) u Hangszigetel6 falak
u Biztonsagtechnikai tivegezés (sportcentrumok, u Uveghazak
o6vodak, biintetésvégrehajtasi intézetek és egyéb épiiletek) u Télikertek
u Utcai és kozlekedési jelz6tablak u Uveg jarolapok
u Irodai gépek (burkolatok, kijelz6k) u Ajtok és ablakok
u Ipari épitkezés u Tet6zetek
u Vélaszfalak u Dongaboltozatok
u Hirdet&tablak
u Potl6 tivegezés

PARTNER A MUANYAG KERESKEDELEMBEN!

VALIO-SOLUTIONS KFT.
RAKTAR ES KERESKEDELMI TRODA: 2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.
TEL.: +36-27-540-060
FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIOSOLUTIONS.HU
WEBCIM: WWW.VALIOSOLUTTIONS.HU



VALIO

3.1. Biztonsagtechnikai tivegezés

A Polycasa biztonsagtechnikai tivegezése a kovetkez6 (a német KRAFTFAHRTBUNDESAMT, Legfels6bb Kozuti Kozlekedési
Hivatal altal kiadott) , Altalanos Epitkezési Jovahagyasoknak” felel meg:

ValioCarb barna 851 D 2271 Vastagsaga 3 - 6 mm
ValioCarb tiszta D 469 Vastagsaga 2 - 6 mm

3.2. Erkélyiivegezés

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek erkélyiivegezés esetén megfelelnek a DIN 52290 4. részének, az A3-as terhelési osztaly
besorolasnak, valamint a DIN 52337 el6irasainak; tovabbi informaciot igény esetén biztositunk.

3.3. Hétani tulajdonsagok

Ha a ValioCarb lemezeket mas anyaggal kivénja hasznalni, kiilonb6z6 mértékd tdguldsra kell szdmitania héhatas esetén. A
ValioCarb -ot gyakran hasznaljak fémprofilokkal valé osszeforrasztasra, ezekben az esetekben fokozott figyelmet kell szentelni,
hogy elegend teret biztositsunk a tdgulasra és a révidiilésre. A ValioCarb tagulasi mértéke 0.065mm/m (fok) C.
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4. Megmunkalas és javitas

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket konnyti megmunkalni.

Az alakoz6 maras, faras, menetftras, flirészelés, nyesés, lyukasztas, cimkevagds, barazdalas, formazas, hideg és meleg hajlitas
illetve a hegesztés semmilyen kart nem tesznek a ValioCarb és ValioCarb UV termékekben.

Minderrdl tovabbi informaci6 taldlhaté ezen mtszaki ismertets ,Felhasznaléi kézikonyv” részben.
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5. Nyilatkozatok
5.1. A ValioCarb UV garancia nyilatkozata

Mint mar emlitettiik, a ValioCarb UV lemezek alkalmasak kiiltéri hasznalatra.
A nyersanyagok figyelmes kivélasztasanak és a gyartas soran folytatott atfogd minéség-ellenérzésnek koszonheten a
Polycasa garanciét vallal a kovetkezékre: a ValioCarb UV lemezek
e ellenéllnak az id&jaras viszontagségainak (10 év)
o torhetetlenek (5 év)

GARANCIA

1. A Polycasa garantalja, hogy a tiszta és az opél ValioCarb UV lemezek mindkét feliiletiikon védve vannak a karos UV-
sugérzastol, valamint, ahogy mar emlitésre keriilt, a mérsékelt eurdpai éghajlat id6jardsanak kitéve fényateresztési
képességiikben nem jon létre lényeges valtozas 10 évig, miszaki tulajdonsédgaikban pedig 5 évig mindezt az eladas napjatol
szamitva.

2. Ezen garancia kizérélag a tiszta és az opédl ValioCarb UV lemezek rendeltetésszerti hasznalata esetén érvényes,
laposlemezként, melyet a Polycasa termékismertet&je és hasznélati utasitdsa szerint szerelnek fel, hasznélnak és tartanak karban.
A vésarlorol feltételezziik, hogy ezen ismertetének és hasznélati utasitasnak birtokdban van. Ellenkez6 esetben ezen
dokumentumok az iizletk6t6kon és meghatalmazott kozvetit6 keresked6kon keresztiil érhetdek el.

3. Nem biztositunk garanciat a megkarcolédott, horzsolt, repedt vagy korr6ziét okozé anyagoknak vagy id6jarasnak kitett
lemezekre, ha a lemezen bemetszések keletkeztek (példaul ftirészelés kovetkeztében) vagy ha a lemez védérétege barmilyen
moédon megsériilt. Mindezen kiviil, ezen garancia nem érvényes ha a termék hosszabb ideig széls6séges idGjarasnak vankitéve.

4. Ha élni kivan garancialis jogaval, a lemezt és az eredeti szdmlat vissza kell juttatni a Polycasa-hoz az tizletk6tén vagy a
meghatalmazott kozvetitd keresked6n keresztiil.

5. Az idgjaras viszontagsagaival szembeni ellendllésdg jelen garancia szerint a fényateresztés mértékét jelenti a DIN 5036
szabvany alapjan, tiszta és karcolasmentes lemezek esetén. Garantéljuk, hogy a fényateresztés tiz éven beliil nem csékken t6bb
mint 6%-kal a lemez vésarlasi allapotdhoz képest. Ha a ValioCarb UV lemez fényétereszt6 képessége atlagban 6%-nal kisebb
mértékben valtozik az eredeti értékhez viszonyitva - amint azt a Polycasa a gyartds napjan feltiintette -, a termékre nem
vonatkozik a garanciélis visszatérités.

6. A torhetetlenség jelen garancia szerint a kovetkezSket jelenti 6t év eltelte utan:

Huzési rugalmassagi modulus (ISO 527 szerint) E(t) > 2100 MPa és

Szakitészilardsag (ISO 527 szerint) sigma(m) > 55 MPa

A htzasi rugalmassagi modulust az ISO 527-2/1B/1 és az I1SO 11963 szabvanyok alapjan teszteltiik. A kotelez6 tesztelési
sebesség 1 mm/min. A szakitészilardsagot az ISO 527-2/1B/50 és az ISO 11963 szabvéanyok alapjan teszteltiik. A kotelez6
tesztelési sebesség 50 mm/min. A htizési rugalmassigi modulus és a szakitoszilardsag 23°C-on, 50%-os relativ paratartalom
(£5%) mellett kertilt tesztelésre az ISO 291 szabvény szerint, karcoldsmentes tesztpéldanyokon. Tesztelés el6tt a tesztpéldanyok
legaldbb 48 o6ran keresztiil ugyanezen a hémérsékleten voltak tarolva. A tesztpéldanyok az ISO 527-2 szabvany szerint 1B
tipusu sulyzoformajaak.

7. Ha a garanciélis jog életbe 1épése megalapozott, a Polycasa kicseréli a széban forgé lemezt egy masikra barmilyen egyéb
kotelezettségvallalas vagy tovabbi kartalanitas vallalasa nélkiil:
A vasarlas id6pontjatol szamitott 5 éven beliil a Polycasa kicseréli az anyag 100%-at.
A vésérlas id6pontjatél szamitott 6 éven beliil a Polycasa visszatériti az anyag ardnak 75%-at.
A vésérlas id6pontjatél szamitott 7 éven beliil a Polycasa visszatériti az anyag ardnak 60%-at.
A vasarlas idépontjatol szamitott 8 éven beliil a Polycasa visszatériti az anyag ardnak 45%-at.
A vésérlas id6pontjatél szamitott 9 éven beliil a Polycasa visszatériti az anyag ardnak 30%-at.
A vasarlas id6pontjatol szamitott 10 éven beliil a Polycasa visszatériti az anyag aranak 15%-at.
Ha a csereanyag elfogadhat6 idén beliil nem all rendelkezésre, a Polycasa fenntartja a jogot, hogy megtéritse az anyag eredeti
vételarat barmilyen egyéb kotelezettségvallalas vagy tovabbi kartalanitas vallalasa nélkiil. Ezen garancia nemfedezi példaul
a toréskarbol adodo Gjboli felszerelés koltségeit.
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8. A Polycasa sem frasos vagy szobeli, sem kifejezett, sem kellékszavatossdgot nem ad, beleértve a garancidkat és a vélhetd
kereskedelmi forgalomképességet vagy az adott célra val6 hasznalhatésagot, kivéve az itt leirtakat.

A sargulasi index és a fényateresztés véltozdsai mesterséges iddjarasi koriilmények kozott (Xenon lampaval).

Yellowness-index - Thickness 6 mm Light tronsmission (400 - 780 nm) - Thickness 6 mm
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Yellowness-Index - Thickness 6 mm = Sargulasi index - Vastagsag 6 mm

Light transmission (400-780 nm) - Thickness 6 mm = Fényéteresztés (400-780 nm) - Vastagsag 6 mm
PC without UV protection = PC UV-védelem nélkiil

PC with UV protection = PC UV-védelemmel

Weathering time by Xenon-WOM: 102:18 (h) = Id6jarasnak kitett id6 Xenon-lampaval: 102:18 (h)

5.2. Biztonsagi adatokat érint§ nyilatkozat
A biztonsagi informacios lap igény szerint elérhetd.
5.3. Hészigetelési nyilatkozat

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek hasznélataval tivegezési eljarasok esetén jelent6s energiat takarithat meg, mivel
megakadalyozza a talzott h6veszteséget télen és a hébearamlast nyaron. Az altaldban K (u)-értéknek nevezett héveszteségi
hanyados a ValioCarb és ValioCarb UV esetén Iényegesen alacsonyabb, mint az ugyanolyan vastagsagu tivegé. Az alabbiakban
néhdny példat adunk a ValioCarb és ValioCarb UV hészigetelési képességére az tiveggel osszevetve, szimpla illetve dupla
livegezés esetén.
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A ValioCarb és a ValioCarb UV eldnyei az iiveggel szemben

4 Egyazon vastagsag esetén:

» K-érték javulasa
»  Torhetetlen
»  Sulytakarékos
Szimpla iivegezés
) K-érték javulésa:

Uveg 5 mm: K-érték = 5.74 W/m?2°C
ValioCarb 5 mm: K-érték =5.16 W/ m2°C
AK-érték = 0.58 W/m2°C =10.1%

. Sulytakarékossag
Uveg 5 mm: 12.5 kg/m:
ValioCarb 5 mm: 6.00 kg/m?
A =6.50kg/m2=52.0%

Dupla iivegezés

) K-érték javuldsa
2 x 4 mm tiveg 5 mm-nyi levegtréssel: K-érték =3.57 W/m2°C
2 x 4 mm ValioCarb 5 mm-nyi levegéréssel: K-érték = 3.25 W/ m2°C
AK-érték = 0.32 W/m2°C =9.0%
J Sulytakarékossag
2 x4 mm iiveg: 20.0 kg/m?
2 x 4 mm ValioCarb: 9.6 kg/m?

A =104 kg/m2=52.0%

4 Egyazon K-érték esetén:

»  Sulytakarékos

»  Torhetetlen

»  Térfogat-takarékos
Szimpla iivegezés

Uveg 10 mm: K-érték = 5.60 W/m2'C
ValioCarb 2 mm: K-érték = 5.57 W/ m2°C
. Sulytakarékossag

Uveg 10 mm: 25.0 kg/m?2

ValioCarb 2 mm: 2.40 kg/m?

A =226 kg/m2=90.4%
. térfogat-takarékossag

A =8 mm

Dupla iivegezés

2 x 5 mm tiveg 15 mm-nyi leveg6réssel: K-érték = 3.05 W/m2?C
2 x 3 mm ValioCarb 10 mm-nyi levegéréssel: K-érték =3.056 W/m2C
. Sulytakarékossag

Uveg 2 x5 mm 25.0 kg/m?

ValioCarb 2 x 3 mm: 7.2 kg/m?2
A =178kg/m2="71.2%
. Térfogat-takarékossag
Uveg2 x5 +15: 25 mm
ValioCarb 2 x 3 + 10: 16 mm
A =9mm

Az egyedi igények szerinti tivegezések K-(u) értékei igény szerint kérvényezhet6ek. Tovabbi informaciéért keresse fel a helyi
Polycasa tizletet.
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6. Miiszaki adatok

6.1. Mtiszaki adatlap

ALTALANOS

Tulajdonsagok Moédszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
Stirtiség 1SO 1183 g/cm3 1.2

Rockwell keménység D-78 M-scale -

OPTIKAI

Tulajdonsagok Moédszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
Fényateresztés DIN 5036 % 86

Fénytorésmutato T3 nD20 1.585

MECHANIKAI

Tulajdonsagok Moédszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
Rugalmassédgi modulus ISO 489 MPa -

Hajlitoszilardsag 1SO 178 MPa >95

Huzasi rugalmassagi modulus ISO 527 MPa 2200

Szakitészilardsag ISO 527 MPa 60

Nyulas ISO 527 % 80

Vastagségttirés % +/-10

HOTANI

Tulajdonsagok Moédszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
Vicat hémérséklet (VST/ A 50) ISO 306 °C 145

Lehajlasi h6mérséklet (A) ISOR75 °C 135

Falagos hékapacitas - J/gK 117

Lineéris hétagulasi egytitthato DIN 53328 K-1x10-5 6.5

Hoévezet6képesség DIN 52612 W/mK 0.2

Degradacios hdmérséklet °C >280
Maximalis tizemi hémérséklet folyamatos hasznalat oC 115
esetén
Maximalis tizemi h6mérséklet rovid ideji hasznalat °oC 130

esetén

Lemezformal6é hémérsékleti skala °C 180-210

UTESALLOSAG

Tulajdonsagok Modszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
1zod-préba 1SO 180 kJ/m2 -

Charpy-probaval 1SO 179 kJ/m2 >40

Charpy-proba nélkiil I1SO 179 kJ/m2 Nincs torés
ELEKTRONIKAI

Tulajdonségok Moédszer Mértékegység ValioCarb + ValioCarb UV
Dielektromos éllandé 50 HZ DIN 53483 3.0

Térfogati ellenallds DIN 53482 Q.cm 1015

Feliileti ellenallas DIN 53482 Q 1015

Dielektromos eré DIN 53481 kV/mm >30

Energiaszoérédasi tényez6 (50 HZ) DIN 53483 8 x10-4

4 Vegyszerekkel szembeni ellenallésag

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek a magas koncentratumu dsvényi savaknak is ellendllnak, valamint szdmos szerves
savnak (pl.: karbonsav, tejsav, olajsav és citromsav), oxidaciés és redukciés anyagoknak, semleges és savas séoldatoknak,
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kiilonféle zsiroknak és olajoknalk, telitett alifds és ciklo-alifas hidrokarbonoknak, alkoholoknak, kivéve a metil-alkoholt.

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket ltiggal, ammoniaval és annak oldataival, illetve aminokkal lehet elpusztitani. A
ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket nagy mennyiségti oldészerrel lehet feloldani. Az olyan szerves anyagok, mint a benzol,
az aceton vagy a szén-tetraklorid megduzzasztjadk a lemezeket. Kérdés esetén keresse fel a helyi Polycasa iizletet vagy
forgalmazot.

Vegyszerekkel szembeni ellenallésag 20°C-on

Aceton - Glikolok +
Savak (gyenge oldat) + Glicerin +
Alkoholok Hexan +
Etil + Metilén-klorid

Izopropil 0 Metil-etil-keton -
Metil - Asvényi olaj +
Ammonia (gyenge oldat) - Paraffin +
Benzol - Metilbenzol -
Szén-tetraklorid - Natrium-klorid +
Kloroform - Natrium-hidroxid -

Etil-acetat -

- Karosodott
0 Korlatozott mértékben karosodott
+ Nem karosodott

6.2. A ValioCarb és ValioCarb UV termékcsalad
A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket mindkét oldalukon polietilén film védi, kivéve a mintds lemezeket, melyek csak a sima
also feliiletiikén vannak bevonva.

d Vastagsagi tartomanyok:
ValioCarb standard valtozat
1.00 mm-t6l 15 mm-ig
Standard vastagsédgok 1-1.5-2-3-4-5-6-8-10-12 és 15 mm
J ValioCarb UV véltozat
2.00 mm-t6l 12 mm-ig
Standard vastagsdgok 2-3-4-5-6-8-10-12 mm

4 Feliiletvagasi szélesség
Max 1250 mm 1és1.5 mm
Max 2050 mm 2 mm-t6l 15 mm-ig
4 Standard feliiletvagasi szélesség
Min 1000 mm
2050 mm vastagsag <2 mm
3050 mm vastagsag > 2 mm (igény szerint hosszaban)
4 Vastagsag ttir6képesség
+10%
" Feliiletvagasi tlir6képesség standard méreteknél
> 1000 mm -0 +3%o0 (3 mm 1000 mm-re)
<1000 mm igény esetén
| Meéretre vagasi tlirGképesség
+1.00 mm
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4 Minimalis gyartasi mennyiség

Kiilonleges vastagsag tiszta lemez esetén 7.500 kg

Kiilonleges szinek 15.000 kg
P Zsugorodas

Vastagsdg 1.5 -2.5 mm max. 6%

Vastagsédg 3.0 - 15.0 mm max. 3%

Egyéb vastagsagot, méretet és tlir6képességet igény szerint gyartunk.
Az altalanos raktaron 1évé készletet 1d. a termékvalaszté prospektusunkban.
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7. Felhasznaléi kézikonyv
7.1. Bevezetés

A ValioCarb és ValioCarb UV miianyaglemezek felhaszndldsa altaldban masodlagos megmunkalast kivan, ideértve a
ftirészelést, farast, hajlitast, diszitést és osszedllitast. Ezen kézikonyv osszefoglalja a ValioCarb és ValioCarb UV jellemz6it és
tulajdonsagait, melyeket figyelembe kell venniink a masodlagos megmunkalas sikerességének érdekében.

7.2. Megmunkalas
7.2.1. Iranyelvek a gépi megmunkalashoz

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket a legtobb fa-, vagy fémmegmunkalashoz hasznalt szerszammal alakitani lehet. A
szerszam sebessége csak annyira legyen magas, hogy a strlédasi hé még ne olvassza meg a lemezt. Altaldban a legjobb
eredményt azon a sebességen érhetjiik el, ami még nem vezet a szerszdm vagy a miianyag felmelegedéséhez. Szenteljiink
figyelmet szerszamaink élességének; a kemény, kopasallo szerszamokat ajanljuk, melyeknek horgonya nagyobb, mint a
fémvago szerszdmoké. A nagy sebességli vagy szénhegyli szerszdmokkal hossza ideig lehet dolgozni, pontossagot és
egységességet biztositanak.

Mivel a mtianyag rossz h6vezet6, a gépi megmunkalds sordn létrejott h6t a szerszam fogja elnyelni. A vago élre iranyitott
leveg6édramlas segit lehtiteni a szerszamot és leszedni a forgacsokat.

A Polycasa lemezeken talalhaté védéréteget ne tavolitsuk el kézi vagy gépi megmunkalas esetén, hogy megakadalyozzuk a
lemez feliiletének megkarcol6désat. A mtianyag gépi megmunkaldsa soran nyomas keletkezik az anyagban. Ha a kezelt feliilet
aktiv olddszerekkel keriil kapcsolatba pl. diszités vagy ragasztas soran, ajanlott meglagyitani a kezelni kivant részeket miel&tt
munkahoz latnank.

7.2.2. Alakoz6 maras

A ValioCarb-bol és ValioCarb UV-bdl késziilt lemezek altaldnos nagy sebességti kormaréval is megmunkalhatéak, ha a maré
fogai elég élesek és megfelel hézagot hagyunk a saroknal.

7.2.3. Faras

1.4bra Javasolt froéfej tipus a miianyag lemez farasahoz

Kifejezetten mtianyag furasdhoz késziilt farok is kaphatdak, ezeknek hasznalata
ajanlott. Az atlagos fahoz vagy fémhez hasznalt csavart fardk is hasznalhatoak;
viszont ezekkel csak lassabb sebességgel és el6tolassal tudunk tiszta lyukat farni.
/ A mitianyagokhoz hasznalt csavart fironak kéthornyosnak kell lennie, hegyének
atfogott szoge 90° és 120°kell legyen, f6élének szoge pedig ~30°, ahogy az els6

abran lathato.

A megfelel6 horony széles és erésen lecsiszolt, mivel igy alacsony strlédassal

képes kilokni a forgacsokat, igy megel6zve a tilmelegedést és az ebbdl kovetkezd

Cutting clearance \

Included
angle bedugulast. Gyakran hizzuk ki a farét, hogy eltavolitsuk a forgacsot, f6leg mély
;o1 lyukak fuirdsa esetén. A csavart fur6 felszini sebessége a ValioCarb atftrasa esetén

10 és 60 m kozott véltozik percenként. A faré behatolasi mélysége a miianyag
lemezbe 0.10 és 0.50 mm kozé tehet6 fordulatszamonkeént.

-
@ .

Lip clearance 12°- 18°

Cutting clearance= horony
Lip clearance= f6él
Included angle= atfogott szog

FIGYELEM:
Furas kozben fogja vagy rogzitse erésen a lemezt, hogy megakaddlyozza az elrepedését vagy a lemez kicstiszasat, ami a testi
épségét fenyegetheti.
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7.2.4. Menetfaras

Az altalanos, négyhorgonyos menetfarékkal a mtianyag lemez bels6 rostjait is 4t lehet vagni, ha nagyon szoros illesztés
sziikséges. Ezek a furdok viszont igen magas h6mennyiséget termelnek faras kozben. Egy gyors sebességti kéthornyos furénak
hosszabb az élettartama és magasabb flirdsi sebességet biztosit az atlagos firénal, valamit megtisztitja a lyukat a forgacstol. A
hornyok laposak legyenek, hogy egyszerre tudjanak vagni, kiilonben a csavarmenet nem lesz egységes. A vago élek lehetSleg
85° -ra legyenek a kozépvonaltol, 5°-os negativ d6lésszoget bezarva a lemezzel, igy visszahtzaskor a firé nem tomiti el a lyukat.
Erdemes a csavarmenetek oldalan csskkenteni a nyomast. A kisérleti lyuk 0.1 mm-rel legyen nagyobb, mint acélfaras esetén. A
ValioCarb menetftrasa kozben érdemes molibdén-szulfiddal sikositani a feliiletet.

7.2.5. Fiirészelés

2. abra
Firészlap minta

DR —
WNh !
\ >

V \
B B
5 ‘
H H

Alternate Flot
tooth tooth

Y
|
Y |

/
p ' B
< p;

4

/
/
(

H

Broaching
tooth

korftirésszel, lombfiirésszel,

hiithetjiik le a ftirészlapot.

1

Laterally
chamfered
alternate tooth

Alternate tooth = Valtakoz6 fog

Flat tooth = Lapos fog

Broaching tooth= Uregel fog
Laterally chamfered alternate tooth= Oldalt letorott valtakozo fog

1. tablazat

Fiirészelési ajanlatok

valamint

Eles

Sokféle ftirésszel lehet elftirészelni a polikarbonat lemezeket: szalagftirésszel,
kéziftirésszel.
hasznélatat ajanljuk. Nagyon magas flirészelési sebesség esetén légdramlattal

szerszamok

Flirészelés tipusa

Fogtavolsag

Szogtavolsag
Délésszog
Fogszog p>
Flirészelési sebesség

Eléretolési sebesség

Szalagftirész

lemezvastagsag 3 mm alatt, 1 és 2 mm kozott
Lemezvastagsag 3 és 12 mm kozott, 2 és 3 mm kozott
30 -t6l 40°-ig

15°

1200 - 1700 m/ perc

Korftirész

8 és 12 mm kozott
8 és 12 mm kozott
15°

10°

15°

2500 - 4000 m/ perc
20 m/ perc
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7.2.6. Stancolas és vagas
A ValioCarb lemezekbe kortilbeliil 2 mm vastagsagu lyukakat lehet stamping and cutting
lyukasztani altaldnos, de igen éles fémmegmunkal6 szerszdmokkal. "

Vastagabb anyagoknal (maximum 5 mm-ig) kérjiik keresse fel a
Polycasa mtiszaki szolgaltaté kozpontjat.

> -«

tamping and cutting = stancolds és vagés
7.2.7.Lézeres vagas
A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket lézersugarral is meg lehet munkélni, kiilénleges formaju lyukakat és bonyolult
mintédkat készithetiink vele, vagy akar gravirozhatjuk a mtianyagot. Lézerrel kénnyebben tudjuk kontrollalni az anyag
tliréspontjat mint mas gépi eljarassal. A 1ézer erejét és sebességét tigy érdemes beallitani, hogy minimalis legyen a ValioCarb
lemez elszinez6dése az eljaras soran. Lézerhasznalat soran a ValioCarb elvagott szélei halvanyan bebarnulnak, igy ha el
szeretné keriilni a szélek elszinez&dését, nem ajénljuk a 1ézer hasznalatat.

7.2.8. Maras

A VALIO PC és VALIO PC UV a kovetkezd irdnyelvek alapjan barazdélhatoak:
Mart kés atméréje 4 -6 mm

El6tolasi sebesség kb.1.5 m/ perc

Fordulat/perc 18 - 24.000

2. tablazat: Mardsi javaslatok

7.2.9. Hegesztés

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket érdemes hegeszt&pélcaval hegeszteni. Azok a hegesztési technikak ajanlottak, melyek
a hegeszteni kivant teriilet egészét érintik, mint példdul a tiikorhegesztés vagy dorzshegesztés. Forro levegGs hegesztés esetén
a megdolgozni kivant anyagot és a hegeszt6palcat 12 éraval a munkavégzés kezdete el6tt szaritsuk ki 120° és 130°C kozott.
Tapasztalatunk alapjan a szaritds 70-80 0-on torténhet. A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek kifejezetten alkalmasak
ultrahangos hegesztésre, mivel ezzel a technikaval pontozohegesztést végezhetiink, vagy fémrészeket helyezhetiink a lemezbe,
példaul szegecseket vagy fonalat.

7.3. Formazas

7.3.1. Meleg haijlitas

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek kis mértékben hajlithatéak, ha elektromos kondenzatorral az anyag mindkét oldalat
el6re felhevitjitkk, majd gyorsan behajlitjuk a lemezt e felhevitett vonal mentén. Amint eléri a megfelel lemezh6mérsékletet
(kicsivel 160°C felett), és kis ellenallas tapasztalhato a hajlitas soran, a lemez formézhat6 allapotban van. El6szaritas csak akkor
sziikséges, ha buborékok jelennek meg a hajlitasi teriileten. Ha tal hidegen akarjuk meghajlitani az anyagot, a fesziiltség
megtori a lemezt.

A védoréteget ajanlott mindkét oldalrdl eltavolitani, de mindenképpen sziikséges eltavolitani a felheviteni kivant feliiletrél.

7.3.2. Hideg hajlitas

Hideg hajlitas csak kiilonleges esetekben végezhet6 a lemezeken, a kovetkezd irdnyelveket betartva. A miivelethez altalanos
hajlit6 szerszamokat hasznéljunk. A hajlitast tobb lépésben kell elvégezni, 30°-os kiilonbségekkel, tehat el6szor 40°, 70°, 100°
és végiil 120°-on. Inkabb a meleg hajlitast ajanljuk, mely sokkal jobb eredményekkel szolgal.

Lemezvastagsag mm-ben Haijlitas mértéke mm-ben Max. hajlitasi szog
1,2;25 2 90°
3,4 3 90°
5;6 5 90°

Hideg hajlitas alkalmazasa nem ajanlott a VALIO PC KRISTAL dekorlemezeken.
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7.3.3. Termoformazas

Szamos termoformazési technikdval munkalhatjuk meg a ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket, amint felheviiltek, gépi-,
légnyomasos- vagy vakuumerével formazhatunk. Pozitiv és negativ formakat egyarant hasznalhatunk. A ValioCarb és
ValioCarb UV lemezek termoformazésahoz sziikséges h6mérséklet 180° és 210°C kozott hatarozhaté meg. Mivel a feliileti és a
szobah6mérséklet kozott nagy a kiilonbség, ajanlott a lemezeket mindkét oldalukon felheviteni, igy a 30KW /m2-es infravoros
sugdrzassal remek eredményeket lehet elérni. Ha tobb format kivanunk késziteni a ValioCarb lemezekbél, aluminiumbél vagy
acélbol késziilt formdak hasznélata ajénlott. Ebbdl kifolyélag fontos, hogy a formakat a megfelel6 megmunkaldsi h6mérsékletig
hevitsiik. A htilési zénaban a ValioCarb lemezek optimélis feliiletét kortilbeliil 130°C-os formahémérséklettel érhetjiik el.
Formézasi technikatdl fiiggéen megfelels felszini minéség érhetd el 80° és 120°C kozotti szerszamhémérsékleten. Mivel a
lemezek vizfelvétele igen magas, formazas el6tt szaritsuk ki a lemezeket. Ennek legjobb modszere a légkeveréses kemence
hasznélata 110° és 120°C kozott. Tapasztalatunk szerint a szaritas 70-80 °C kozott torténhet. A lemezeket egyenként, védsréteg
nélkiil helyezziik a kemencébe. Termoformazas esetén bizonyosodjunk meg, hogy a htzérés ne legyen 1:1.5-nél magasabb,
hogy a garancidban meghatarozott UV-védelmi tulajdonsagok teljestilhessenek.

7.3.4. Egyszerti vikuumformazas
A vakuumformazas a legsokoldalibb és legszélesebb koérben
hasznalt formézasi mtivelet. A felszerelés olcs6bb és konnyebben

Predrying times

kezelhet6 mint a legtobb nyomasos vagy gépi technika. Egyszerti :QE; 5
vakuumformazas esetén a ValioCarb és ValioCarb UV- t rogzitsiik £ ,/
és hevitsiik fel. Amikor a forré lemez rugalmassa valik, helyezziik 2 6
a formara. Ezutan a vakuummal szivjuk ki a leveg6t az tiregbdl, = ‘g
igy alégkori nyoméds a formaba nyomja a forr6 lemezt. Ha a lemez £ —
kell6képpen lehdilt, eltdvolithatjuk a formabdl. A fels6 szélek T o
o 1 2 3 4 5 6 7

elvékonyodasa mély formaknal fordulhat el, mivel a forr6 lemez

els6ként a forma kozepébe nyomoédik. A szélek formaba nyomasa

jelent6sen megnytjtja az anyagot, igy ez a lemezrész valik a
legvékonyabba. A vikuumformazast altalaban egyszerd,

alacsony forméknal hasznalatos. Ld. 3. dbra Predrying times = El6szaritasi id6

Predrying time (h) = El6széritasi id6 (h)

Sheet thickness = Lemezvastagséag

—p» Sheet thickness

7.3.5. Mozgokeretes vikuumformazas

A mozgokeretes vakuumformazés hasonlit az egyszerti vakuumformazashoz, kivéve, hogy miutén a ValioCarb vagy ValioCarb
UV lemezt bekereteztiik és felhevitettiik, majd vakuummal pozitiv formén megformazzuk a lemezt. Ebben az esetben viszont
a forméval érintkez6 lemez majdnem olyan vastag, mint eredeti dllapotadban. A lemezeket 1 a 4-hez aranyban (4mélység, 1
atmérd) lehet formazni, ez a médszer viszont joval bonyolultabb az egyszerti vakuumformazasnal. Pozitiv format konnyebb
gyartani és altaldban olcsobb a negativ formakndl, viszont sériilékenyebbek. Mozgodkeretes vakuumformazas csupdn
graviticios er6vel is hasznalhatd. Tobbiireges formazashoz negativ formét ajanlunk, mivel nem igényelnek olyan nagy teret,
mint a pozitiv formdk. Ld. 4. 4bra

A formézand6 lemez méretét tgy hatdrozzuk meg, hogy a késztermék magassagat minden iranyban kivetitjiik. A mérethez a
termék szélességét is hozza kell szamolni. Példa: egy 400x400x200 mm termék el6allitdsahoz minimum 800x800 mm anyag kell.
A befogokeret méretét ehhez hozz4 kell adni. Ekkor van elég hely az anyag nyulasdhoz.

Plastic sheet = Mtianyag lemez

Clamp= Satu

Seal= Zar

Vacuum= Vdkuum

(A) A clamped, heated sheet is forced down into the mould by air pressure after
a vacuum is drawn in the mould. = (A) A satuba fogott, felhevitett lemezt a
légnyomas a forméba nyomja miutdn kiszivtuk bel6le a leveg6t.

Mould = Ontéforma

(B) Plastic sheet cools as it contracts the mould. = (B) A forméaval érintkezve a
lemez lehdil.

Thick areas= Vastag részek

Thin corners= Vékony sarkok
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Formed part= Formazott rész
(C) Areas of the sheet that touch the mould are the thinnest. = (C) A formdval érintkez6 lemezrészek a legvékonyabbak.

3.abra
Egyszerti vaikuumformazas

[ Heater ] Heater = Melegit6
599599588 ¢00¢000¢000¢ T Clamp = Satu
WEGAT) st sheet Plastic sheet = Mtianyag lemez
_seal Mould = forma
{if Seal =Zar

i
Vacuum

s R b Vacuum= Vakuum

lamped, plastic can be pulled over .

Ihe mouid, or the moukd con bs forcsd info the (A) Clamped, heated plastic can be pulled over the mould, or the mould can be
forced into the sheet. = A satuba fogott, felhevitett mtianyagot dthtazzuk a forma

[om—C] felett vagy a format a lemezbe nyomjuk.

Mould eal” Vacuum seal = Vakuumzar
I= (B) Once the sheet has formed a seal around the mould, a vacuum is drawn to pull

m lightly against the mould surface. = Amint a lemez rdszorult a forméra, a

Yoo vakuumot lassanként a forma fala felé kiszivjuk.
B) O the sheet has f ed al nd 3 — D
el e dbiiaai bty Thickest areas = Legvastagabb tertiletek
i f . < z
SRS mRE AR Formed part = Formézott részek
Trickest areas Thin areas= Vékony részek

s - (C) Final wall thickness distribution in the moulded part. = A legvastagabb
B nn e feliilet a forma faldhoz simult.

(C) Final wall thickness distibution in the
moulded port.

abra
Mozgokeretes vakuumformazas

7.3.6. Formazas paros formaval

A péros forméval végzett formézas hasonlit a sajtolashoz, mivel a ValioCarb vagy ValioCarb UV lemezt egy pozitiv és egy
negativ forma kozé szoritjuk. Az formak késziilhetnek fabol, gipszbdl, epoxibdl vagy mas egyéb anyagbdl.

Bar ez az eljaras igen koltséges, sokkal pontosabb munkéat végezhetiink az alacsonyabb ttir6képességti anyagokon.

7.3.7. Buboréknyomasos vakuumformazas mechanikus elényujtassal

A buboréknyomdsos vakuumformazds mechanikus elényujtassal akkor alkalmazhaté a ValioCarb vagy ValioCarb UV
lemezeken, ha mély format kell késziteni, melyek vastagsdgénak egységesnek kell lennie. A lemezt rogzitjiik fogjuk és forré
iranyitott légnyomassal buborékokat képziink. Ha a buborék elérte a kivant nagysagot, a pozitiv (altaldban felmelegitett)
szerszamot leeresztjitk, hogy a kinydjtott lemezt az tiregbe kényszeritsitk. A szerszam sebessége és nagysaga az
anyagosszetételtdl fiigg, viszont a lehet6 legnagyobbnak kell lennie, hogy a mtianyagot a legkozelebb szorithassuk az elérni
kivant formédhoz. A fejformanak a szerszamtest 75-85%-ig kell behatolnia. Ezutan légnyomast gyakorlunk a fejforma irdnyéabol,
mig elvégezziik a vakuumformazést. A negativ ontéforma célja a beszorult levegé elvezetése.

7.3.8. Préslégformazas mechanikus elGrenyujtassal

A préslégformazas hasonlé a mechanikus el6érenydjtassal végzett buboréknyomasos vakuumformazashoz, mivel a fejforma
belekényszeriti a forré ValioCarb és ValioCarb UV lemezt a negativ 6nt6formaba. A fejforméabol képzett légnyomads ezutan a
forma faldhoz szoritja a mtianyag lemezt. A fejforma forméja és sebessége az anyagosszetétel optimalizaciéjanak érdekében
valtoztathato.

7.3.9. Vadkuumformdzas préslégformazasi technikdval

A fejformanak 10 - 20%-kal kisebbnek kell lennie a forméndl, és a lemez formazasi h6mérséklete alatt kell tartani. Amint a
fejformét a forr6 lemezzel az formdba helyeztiik, a leveg6t kiszivjuk a formabdl.

Az eképpen véghezvitt vikuumformazas és préslégformazés (1d. el6z6 szakasz) mély formdkat, rovidebb lehtlési id6t és
megfelel$ falkeménységet biztosit. Mindkét mtivelet nagy hémérséklet-szabalyozast kivan meg, és bonyolultabbak az egyszerti
vakuumformézasnal.
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7.4. Osszeszerelés

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket szdmos formaban és szerszdmmal megformalhatéak, oldészerrel, kotGanyaggal
(oldészerben feloldott polimerrel) vagy ragasztoszalag. Altaldban, amikor az Osszeillesztends feliiletek egyeletlenek,
érdemesebb kotéanyagot hasznalni az olddszer helyett.

7.4.1. Szerelési tutmutato

Ajanlott a kovetkez6 iranyelveket betartani, ha a ValioCarb és ValioCarb UV lemezek 6sszeragasztasanal:

o A lemezek szélei legyenek tisztak és szennyez6désmentesek.

. A feliiletek legyenek simak és illeszkedjenek megfelelGen.

o Az olddszernek vagy kotéanyagnak elég hatasosnak kell lennie, hogy meglagyitsdk az osszeillesztend6
feliileteket, ha nyomast gyakorolnak rajuk.

. Ha oldészert hasznélunk a ValioCarb és ValioCarb UV lemezek sszeillesztésénél, ajanlott a munkat alacsony

pératartalmu helyiségben végezni, hogy minimalizalédjon a lemezek kifehéredése, vagy érdemes egy lassabban megkot6
kot6anyagot hasznalni.

o Az alkatrésznyomast folyamatosan fenn kell tartani, nehogy a lapok elmozduljanak a megszilardulas el6tt.

o Ha olddszerekkel dolgozunk, sziikséges a helyiség szell6zésének biztositdsa. Az expozicids szintet az OSHA
iranyelvek alapjan kell betartani.
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7.4.2. Ragasztasi modszerek: oldoszerek, kotGanyagok, ragasztéanyagok

A ValioCarb lemezek egyéb mtianyag feliilethez ragaszthatéak miutan megbizonyosodtunk, hogy az 0sszeragasztani kivant
feliiletek megfelel6en tisztdk. Kisebb ragasztési feliileteken idealis az olyan ragaszt6 olddszerek hasznalata, mint a metilén -
Klorid (forrdspontja 41.6°C) és az etilén-klorid (1,2 diklér-etilén, forraspontja 83.7°C). Hogy elkertiljiikk az oldészerrel valo
hosszabb érintkezést, hasznalatat igyekezziink 5-10 masodpercnyi id6re korlatozni.

Ezek utan azonnal illessziik ossze a beragasztozott feliileteket, és rovid ideig nyomjuk ket 6ssze 30 és 100 N/cm? kozotti
nyomdser&sséggel. Hasznalhatunk ragasztolakkot is, mint példaul a metilén-, vagy etilén-kloridban oldott 8%-os polikarbonat
oldat. A tiszta old6szerek hasznalata viszont tilos gyors parolgasukbol kifolyélag.

Figyelmeztetés: Csak vékony rétegben vigyiik fel a ragaszt6lakkot, maskiilonben az oldészerekhez hasonléan jarjunk el! A
reakciés ragasztok kiilondsen ajanlottak a ValioCarb lemezek és egyéb anyagok ragasztasakor, legf6képp az epoxigyantdn
alapul6 ragasztokat ajanljuk. Miel6tt megkezdené a ragasztast, végezzen probat egy kisebb probadarabon.

A kovetkezé beszallitokat ajanljuk:

Colacril Polycasa
Agovit 1074 Agomer

UHU endfest 300 UHU-Vertrieb
Helmitin A+B Forbo-Helmitin
Perenator V23-11 Dow Corning
Perenator V23-6

Perenator XW018122

Perenator V43-4
Perenator V43-5

Silglaze N GE Bayer Silicones
Silpruf

Bostik 7431 Bostik Ltd
Technicoll 8201 Fuller GmbH

7.4.3. Mechanikus kotés
A ValioCarb és ValioCarb UV lemezek mechanikus rogzitSkkel is esztétikusan formalhatéak. Ha gyakorta kell szétszerelniink,
érdemes csavarkotéses fémbetéteket haszndlni. Csavarokkal és szegecsekkel tartésabb osszeillesztést érhetiink el. Atlagos
anyacsavart, fejes-, és gépcsavart barmikor hasznalhatunk, ezeken kiviil specialis csavarok és szegecsek is kaphatok, melyeket
mtianyagok Osszeillesztéséhez fejlesztettek ki. Olcso és gyors kotéeszkozok példaul a rugok, kapcsok és anyacsavarok. Egyéb
gyakran hasznélt eszkozok még: csuklok, gombok, csappantytk, felfogcsavarok.

7.5. Anyagjavitas

7.5.1. Homokszoéras

A ValioCarb és ValioCarb UV lemezeket a legérdemesebb nedvesen homokszéras ala vetni, hogy ily médon megakadalyozzuk
a surlodéasi h6 keletkezését, mely a szdraz homokszoérds egyik velejardja. Ha vizalaptu htitéfolyadékot hasznédlunk, a
csiszolopapir tovabb tart, a vagasi er6é pedig megemelkedik. Fokozatosan valtsunk egyre gyengébb csiszolépapirra: példaul,
ha kemény szoérast végziink 80 grit szilicium-karbiddal, akkor a mtiveletet egy gyengébb, 280grites szilicium-karbidos széras
kovesse, legyen az nedves vagy szaraz. A végs6 homokszorast 400 vagy 600 grites smirglizés kovesse. Miutan a homokszoérast
befejeztiik és eltavolitottuk a csiszolopapirokat, tovabbi javitasi eljarasokra lesz sziikségiink.

7.5.3. Reszelés

Mint sok més hére lagyulé mtianyag, a ValioCarb és ValioCarb UV is enyhén porzik reszelés kozben, melynek kovetkeztében
valamennyi reszelék az anyagba tomd&dhet. Ennek elkeriilése érdekében a legérdemesebb aluminium A tipusd, sima fogu
reszel6t vagy érdes, egysoros fogu, 45°-0s szoget bezaro reszel6t hasznalni.

7.5. 4. Nyomtatas
A ValioCarb és ValioCarb UV lemezekre az erre altaldnosan hasznélt eszk6zokkel lehet mintat nyomni, viszont a tinta nem
hatol be olyan mélyen a mtianyagba mint a papirba vagy a textilbe, igy fennall a lekopés veszélye. Ennek esélyét
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lecsokkenthetjiik, ha a nyomtatott feliiletet egy vékony réteg tiszta lakkal fedjiik le.

Tobbféle moédon lehet miianyagokba mintat nyomni, példdul sima, letterflex vagy abszoltt szaraz (dry offset) magasnyomoval,
fotolitogréfiaval, mélynyomassal, stencilezéssel és selyem szitanyomdssal. Selyem szitanyomads esetén a tintat egy finom fém-,
vagy textilszitara ontik, majd egy reiber segitségével a tintat dtnyomjak a szitdn. Mivel mindegyik nyomastechnikdnal masfajta
tinta hasznalata sziikséges, érdemes egy nyomdamester véleményét kikérni tintavasarlas el6tt.

7.6. Uvegezés

7.6.1. FiiggGleges iivegezés
Annak érdekében, hogy a ValioCarb lemezekbdl késziil§ iivegezési tdblak pontos méretét meghatirozzuk, a kovetkezs
tényezdket kell figyelembe venniink:

. A hétagulasi egytitthat6, mely:
65x10-6 K1, 0.065 mm-nek felel meg méterenként 1°C-os hémérséklet-valtozés esetén.
o A keret bels6 szélessége

A keretek mtianyagbdl, fabol vagy fémbdl késziilhetnek. Javasoljuk, hogy a tavtarto keret meglehet6sen stirti anyagbél
késziiljon. Egy el6re meghatarozott élhosszt lemezhez a keretnek a kovetkezs aranyban kell nagyobbnak lennie.

Elhossz Hosszabbitas
500 mm 3.0 mm

1000 mm 5.0 mm

1500 mm 7.0 mm

2000 mm 10.0 mm
3000 mm 15.0 mm

W A tavtarto keret szélessége
A keretnek kb. 25 mm mélynek kell lennie.

W Szélteher
A szélteherrel mindenképpen szamolnunk kell. A lemez kisebb, élhosszonkénti 20 mm-es elhajlasa elhanyagolhat6, még
ha a szélteher orkan erejti is 1000 N/m?).
Egy meghatarozott forméja lemeznél a révid oldallal definidljuk az anyag vastagsagat:

Legrovidebb élhossz Vastagsag
400 mm-ig 3.0 mm

600 mm-ig 4.0 mm

800 mm-ig 5.0 mm

1000 mm-ig 8.0 mm

1200 mm-ig 10.0 mm

1400 mm-ig 12.0 mm

1600 mm-ig 15.0 mm

2000 mm-ig 15.0 mm

Belsd iivegezés esetén, amikor nincs szélteher, a kovetkezé nagysagrendek mérvadéak:
Legrovidebb élhossz Vastagsag

400 mm-ig 3.0 mm

600 mm-ig 3.0 mm

800 mm-ig 4.0 mm

1000 mm-ig 5.0 mm

1200 mm-ig 6.0 mm

1400 mm-ig 8.0 mm

1600 mm-ig 10.0 mm

1800 mm-ig 12.0 mm

2000 mm-ig 15.0 mm
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B Hosszusag/szélesség aranyok

A téblazatokban a hossztsag/szélesség arany 1:1.5-t61 1:3 kertiltek bemutatasra.
Fontos informdciok a ValioCarb lemezzel valo iivegezéshez:

Osszeszerelésnél szamoljunk a hétaguldssal.

Az élfélia ne ragadjon a ValioCarb lemezekhez. A legmegfelel6bb élfolidk lagyitomentes gumi- és
mianyagtermékek.

A zar6 anyagnak tartésan rugalmasnak kell maradnia. Erre megfelel6 anyagok a poliszulfidok és a
szilikongumik.

iv alaka, szimmetrikus dongaboltozatok
Hideg hajlitas
Hideg hajlitas esetén a lemezt nyomads alatt helyezziik be. Fokozottan figyeljiink arra, hogy a minimumhajlitasi szoget 150 x
D (=150 x az anyag vastagsaga) ne lépjiik tal.
Ha ezt a médszert vélasztja, kérjiik, vegye figyelembe a kovetkez6é diagramok (A-t6l D-ig) eredményeit. Engedélyezett
kengyelszélesség: max. 2000 mm; Altalanos tagulasi mérték: 4 mm/m.

Példa

1000 mm-es engedélyezett kengyelszélesség esetén a B diagram szerint jarjunk el. Ha az anyag terhelése 700 N/m?, a hajlitasi

sugér pedig 2500 mm, 5 mm-nyi lemezvastagsagot kapunk.

A diagram
Supporting bow spacing 500 mm
ot N L 8 Y
! N K SR
z
Z &0
3 o . o T
e &0 S
g 50
3 400 |
0O 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
W 2mm ¢ 4mm A 6mm
Radius [mm] M3 mm @ 5mm
B diagram
Supporting bow spacing 1000 mm
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-
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0 S00 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
o 3mm 45mm Asmm
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C diagram

1200

Supporting bow spacing 1500 mm

Radius [mm)

™, LN |
n
L s 3 %
E 50 AN
Z oo \'. \\.
B o NS -
400 ™ e
8 sc0
& 400
0 500 1000 1500 2000 250 3000 3500 4000 4500 S000

-3 *5mm A8 mm
B 4 mm ®5mm A0 mm

Supporting bow spacing 500 mm = Engedélyezett
kengyelszélesség 500 mm

Surface load (N/m?) = Feliileti terhelés (N/m?2)
Radius (mm) = Sugar (mm)

Supporting bow spacing 1000 mm = Engedélyezett
kengyelszélesség 1000 mm

Surface load (N/m?) = Feliileti terhelés (N/m?2)
Radius (mm) = Sugar (mm)

Supporting bow spacing 1500 mm =
Engedélyezett kengyelszélesség 1500 mm
Surface load (N/m?) = Feliileti terhelés (N/m?2)
Radius (mm) = Sugar (mm)

PARTNER A MUANYAG KERESKEDELEMBEN!

VALIO-SOLUTIONS KFT.
RAKTAR ES KERESKEDELMI TRODA: 2120 DUNAKESZI, PALLAG UTCA 49.

TEL.:

+36-27-540-060

FAX: +36-27-540-064
E-MAIL: INFO@VALIOSOLUTIONS.HU
WEBCIM: WWW.VALIOSOLUTIONS.HU



VALIO

D diagram

Supporting bow spacing 2000 mm

1200

1o W > \\ | Supporting bow spacing 2000 mm = Engedélyezett

E 500 \ N N kengyelszélesség 2000 mm
% s N \ ~— Surface load (N/m?) = Feliileti terhelés (N/m2)
E &0 N\ ~— Radius (mm) = Sugar (mm)
5

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

™3 mm 4 s5mm A3mm
Rodius (mm) Wsmm ®s5mm Aomm

7.6.2. Vizszintes iivegezés

A megmunkdlni kivant ValioCarb lemez vastagsaga a geometriai tényez6tél és a felszini terheléstdl fiigg. Az E diagramrol
leolvashat6 a geometriai tényez6 a lemez szélessége és hosszusaga alapjan. Ezzel a tényezével és terheléssel lehet meghatarozni
a lemez vastagsagat, ahogy az F diagram is mutatja.

Példa

Az 1000 mm széles és 3000 mm hosszt lemez geometriai tényezéje 12. Ezzel a geometriai faktorral, és 2 kN/m?2nyi felszini
terhelés mellett 12 mm-nyi vastag ValioCarb lemezt kell hasznalnunk.

E diagram

Geometric factor ‘ ’

o Geometric factor = Geometriai tényez6
Wit (m) Wifth (m) = Szélesség (m)
Length (m) = Hosszusag (m)

Sheet thickness (mm) = Lemezvastagsdg (mm)
Geometric factor = Geometriai tényezd
Loading (kN/m?) = Terhelés (kN/m?)
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8. ValioCarb opal - miiszaki adatlap
8.1. Termékismertetd

ValioCarb opél markanév egy olyan extrudélt polikarbonét lemezt takar, melyet a Polycasa az ISO 11963/DIN 16801
szabvannyal 6sszhangban fejlesztett ki.

A ValioCarb UV opal lemezek UV-védelemmel rendelkeznek, kiiltéri haszndlatra kertiltek kifejlesztésre. A ValioCarb opél
lemezeinek {it6szilardsaga rendkiviil magas, vegyszerekkel szembeni ellenalldsuk remek és konnyedén tjrahasznosithatoéak.
Ezeket a lemezeket konnyedén lehet termoformdzni, illetve hideg vagy meleg hajlitassal valtoztatni. A termoformézasi feltételei
és paraméterei a stansars PC lemezekhez hasonléak. Egyéb mddon is véltoztathatéak, példdul farhatéak, ftirészelhetéek,
véaghatoak és lyukaszthatoak.

Haromféle szinben keriilnek forgalmazasra: fekete, fehér és sziirke, vastagsaguk 2 és 6 mm kozott véltozik. A ValioCarb opal
lemez igény szerint kiilonféle felszini szovetszerkezettel, pl. prizmatikus, haircell és impala szerkezettel is gyértasra kertil,

megfelel6 potdijazas fejében.

8.2. Tulajdonsagok

. Mindennapi eszkozokkel konnyedén megmunkélhato, vaghato, furhato ftirészelhet6

o Koénnyedén vakuumformazhaté (termoformazés el6tt szaritast igényel)

J A rendkiviil hideg és meleg h6mérsékleti tényezsknek is ellenall

o Konnyedén Gjrahasznosithato

o Remek mechanikai, h6tani és elektronikai tulajdonsagokkal rendelkezik

o Magas az iit6szildrdsaga és gyakorlatilag torhetetlen

. ValioCarb UV opal lemezek UV-védelemmel elldtott feliilete remek tartast biztosit kiiltéri hasznalat esetén.
. A ValioCarb UV opal lemez koextrudécioval késziil, mindkét oldala UV-védelemmel van elldtva

8.3. Felhasznalasi teriiletek

J Csomagol6anyagok

J Valaszfalak

. Konténerek, talak, kadak

. Utésallo védsrétegek

. Fa, fém vagy iiveggyapot helyettesitése
J Utcai és kozlekedési jelz6tablak

J Irodai gépek burkolatai, kijelz&i

. Hangszerburkolas

. Jarmtalkatrészek

. Utcai berendezések és jelz6tablak

8. 4. Megmunkalas és javitas

A ValioCarb opdl és ValioCarb UV opél lemezek kezelése igen egyszert.

Az alakoz6 marés, furds, menetfuras, flirészelés, megnyesés, lyukasztas, cimkevégas, barazdalas, formazas, hideg és meleg
hajlitas, illetve a hegesztés semmilyen kart nem tesznek a ValioCarb és ValioCarb UV opal termékekben.

Minderrél tovabbi informaci6 talalhaté az igény szerint elérhet6 ,FELHASZNALOI KEZIKONYV” - ben.
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8.5. Miiszaki adatlap

ALALANOS

Tuladonsagok Moédszer Mértékegység ValioCarb opél
Stirtiség ISO 1183 g/cme 1,2
MECHANIKAI

Tulajdonségok Moédszer Mértékegység ValioCarb opél
Rugalmasséagi modulus ISO 489 MPa

Hajlitészilardsag ISO 178 MPa

Huzasi rugalmassdgi modulus ISO 527 MPa 2300
Szakitoszildrdsag folyashataron ISO 527 MPa 60

Nyulas ISO 527 % 60

Erichsen karcallosag DIN 53799 N 0.2
Vastagsagtiirés % +/-10
HOTANI

Tulajdonsagok Mobdszer Meértékegység ValioCarb opal
Vicat h6mérséklet (VST/B 50) ISO 306 °C 145

Lehajlasi hémérséklet (A) ISOR 75 °C 135

Fajlagos hékapacitas J/gK 117

Linearis hétagulasi egyiitthato DIN 53328 K1x10-5 6.5
Hovezet6képesség DIN 52612 W/mK 0.2
Degradacios hémérséklet °C > 280
Maximalis tizemi hémérséklet folyamatos hasznélat oC 115

esetén

Maximalis tizemi hdmérséklet rovid idejd hasznalat oC 130

esetén

Lemezformalé hdmérsékleti skala °C 180-210
UTESALLOSAG

Tulajdonségok Moédszer Meértékegység ValioCarb opél
1zod-probaval 1SO 180 kJ/m2

Charpy-probaval 1SO 179 kJ/m2 8
Charpy-proba nélkiil ISO 179 Nincs torés
ELEKTRONIKAI

Tulajdonségok Moédszer Mértékegység ValioCarb opél
Dielektromos allandé 50 HZ DIN 53483 3.0

Térfogati ellendllas DIN 53482 Q.cm 1015

Feliileti ellenallas DIN 53482 1015
Dielektromos er6 DIN 53481 Q >30
Energiaszoérédasi tényez6 (50HZ) DIN 53483 kV/mm 1x103
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9. ValioCarb karcall6 - miiszaki adatlap

9.1. Termékismertetd

A ValioCarb markanév egy olyan extrudalt polikarbonat lemezt takar, melyet a Polycasa az ISO 11963 /DIN 16801
szabvannyal §sszhangban fejlesztett ki.

A ValioCarb 'karcéll¢' (réviditve SR) lemezek mindkét, vagy csak az egyik oldalukon kiilonleges bevonattal lettek
kezelve,melyek sokkal karcallébbak mint a bevonat nélkiili polikarbonat lemezek.

A bevonat tovédbbi elénye, hogy ha a lemezt figyelmetlenségb6l festékkel vagy kendzsirral kezeljiik, a szennyez6dés
sokkal konnyebben eltdvolithaté a lemezrél.

9.2. Tulajdonsagok

o Magas az iit6szildrdsaga és gyakorlatilag torhetetlen

o Megnovekedett kopas-, vegyszer-, és old6szerallésag

o Konnyedén Gjrahasznosithato

o Remek mechanikai, h6tani és elektronikai tulajdonsagokkal rendelkezik

o Nagyszerti optikai tulajdonsagok

o Nagyobb ellenéllas az id6jaras viszontagségaival szemben

o A bevont lemezt nem lehet hideg hajlitassal vagy termoformézassal kezelni

9.3. Felhasznalasi teriiletek

. Jarmititivegezés (oldalsé ablakok)

J Epiiletiivegezés

o Biztonsagtechnikai tivegezés

o Gyari vélaszfalak

J Mjégpélyék tivegezése

. Sportstadionok és arénak valaszfalazasa

9.4. Megmunkalas és javitas
A ValioCarb 'karcallé' lemezek kezelése igen egyszer.
Az alakoz6 maras, furds, menetftrés, firészelés, megnyesés, lyukasztas, cimkevagas, barazdalas, illetve a hegesztés
semmilyen kart nem tesznek a ValioCarb és ValioCarb UV opal termékekben.
Minderrél tovébbi informécié taldlhat6 az igény szerint elérhets , FELHASZNALOI KEZIKONYV” -ben.
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9.5. Miiszaki adatok

OPTIKAI
Tulajdonségok Moédszer Meértékegység ValioCarb SR
Fényateresztés (3 mm) DIN 5036-3 % 87
MECHANIKAI
Tulajdonségok Moédszer Meértékegység ValioCarb SR
Rugalmassagi modulus ISO 178 MPa
Hajlitészilardsag IS0 178 MPa 95
Huzasi rugalmassagi modulus ISO 527-2 MPa 2300
Szakitoszildrdsag folyashataron ISO 527-2 MPa 60
Nyulés a térésponton 1SO 527-2 % 80
Taber kopasméré teszt gilOV022347 ASTM %AHaze <1.0
Karcallésag - fémgyapju teszt RPM 315 Kg >5
Erichsen karcallésag DIN 53799 N 0.2
Keresztvagasi teszt 1502409 0
Keresztvagasi teszt felforralds utan (1 h/95°C) 1502409 0
Vastagsagttirés % +/-10
HOTANI
Tulajdonsagok Médszer Mértékegység ValioCarb SR
Vicat hémérséklet (VST/B 50) ISO 306 °C 145 (150):
Hoévezet6képesség DIN 52612 W/mK 0.2
Maximalis tizemi h6mérséklet folyamatos hasznélat °C 115
esetén
UTESALLOSAG
Tulajdonségok Moédszer Mértékegység ValioCarb SR
Izod-préba ISO 180 kJ/m2
Charpy-probaval 1SO 179 kJ/m2 10
Charpy-proba nélkiil 1SO 179 Nincs torés
ELEKTRONIKAI
Tulajdonségok Moédszer Meértékegység ValioCarb SR
Térfogati ellenallas DIN 53482 Q.cm 1016
Dielektromos eré DIN 53481 Q >30

1

ValioCarb 'karcallé' bevont lemezfeliilet
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9.6. Nagyobb ellenillas a vegyszerekkel szemben

Expozicids id6 ValioCarb ValioCarb SR:
24 6ran keresztiil szobahSmérsékleten, optikai értékelés

Aceton - +

Metanol + +

Kloroform - +

Etil-acetat - +

Metilbenzol - +

N-hexan + +

Sosav 5% + (+)

Natrium-hidroxid 20% -

Ammoénium-hidroxid 10% + +

+ Ellenallo
(+) Mérsékelten ellenalld
- Nem ellenallo

9.7. Nagyobb ellenallas az id6jaras viszontagsdgaival szemben

Expoziciés id6 ValioCarb ValioCarb SR3
1000 6ras felgyorsitott id6jaras-allésagi teszt
(QUV-B teszt ISO 4892-3 alapjan)

Sérgulasi index ASTM D-1925 3 -1

2 ValioCarb 'karcéllo' bevont lemezfeliilete

3ValioCarb karcallé' UV coex réteggel
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